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HYPERTURN 65 POWERMILL G2 ESZTERGA ES MARO KOZPONT

MEGNGVELT TERMELEKENYSEG A KOMPLEX MUNKADARABOK MEGMUNKALASBAN

A sikeres HYPERTURN sorozat 0j tagjat, a HYPERTURN 65 PM G2 modellt 1 500 mm-es csicstavolsag,
350 mm-es maximalis szerszamhossz és 12 kg-os max. szerszamtdmeg jellemzi, igy az egy felfogasban
esztergalt - mart munkadarabokon mélyebb furatokat is nagy rugalmassaggal tud létrehozni. Az elkésziilt
alkatrészek automatikus kirakodasat egy programozhaté miniportal végzi.

A két nagy teljesitményd, 4 tengelyes megmunkalast is lehetdvé tevé orsé - az erdsebb egy 12 000 és a
20 000 ford./perc fordulatszamd mardorsé -, valamint a kdzvetlen hajtasu B-tengely komplex 5 tengelyes
szimultan marast is lehetévé tesznek. A gép funkciondlisan és vizualisan is alapvetd rancfelvarrason esett
at.

A HYPERTURN sorozatot arra tervezték, hogy maximalis termelékenységet nydjtson a kisszérids gyartas-
ban egészen az egydarabos megmunkaldsig. Egyetlen munkafolyamatban végezhetdk el az dsszetett és
kifinomult esztergaldsi, furasi, marasi, valamint fogaskerék forgacsolasi miveletek, nincs sziikség a
munkadarab tobbszori befogasara vagy ideiglenes tarolasara. Kiemelkedé a méretpontossag, mikdzben
csokkent a helyigény, a szerszamkoltség, a gyartasra forditott idd, valamint az emberi beavatkozas
sziikségessége.

A hasonlé modellekkel ellentétben a HYPERTURN 65 PM G2 1.500 mm-es orsétavolsaggal rendelkezik,
ami lényegesen tobb szabad helyet biztosit a szimultan megmunkalashoz a f6- és az ellenorson. Az akar

38 kW-os és 800 Nm-es foorso, valamint a 33 kW-os és 420 Nm-es ellenorsd elegendd erével rendelkeznek
egy munkadarab két szerszammal térténd egyideji megmunkalasahoz. Ez az dgynevezett ,4-tengelyes
megmunkalas” komoly fegyver a termelékenység néveléséhez.

emco =

HYPERTURN 65 PM

EMCO

Az akar 37 kW-os, 110 Nm-es nyomatéku és 12 000 ford./perc fordulatszamu mardorsé pedig a komplex
geometriaji munkadarabok komplett megmunkalasat végzi nagy termelékenységgel. A direkt hajtasu
B-tengely magas dinamikat és konttrpontossagot biztosit a szimultan 6ttengelyes megmunkalas soran.
Csokkent a szerszamcserére forditott gépi mellékidé is.

A maréorsohoz alkalmazott 40, 80 vagy 120 féréhelyes szerszamtarak tébb lehetdséget kinalnak a
komplett megmunkalashoz, alacsony beallitasi igényekkel, valamint nagy stabilitassal az esztergalasi

és marasi miveleteknél. A frontoldali elrendezés leegyszer(isiti a betdrazasi folyamatot és ergonomikus
munkakoriilményeket biztosit. Esztergalasnal az 0j generdcios, szimpla vagy dupla hajtott szerszamcserélé
alapkiépitésben BMT interfésszel és kozvetlen meghajtassal rendelkezik és nagyobb stabilitast, iLl.
pontossagot biztosit. A mardgépekhez hasonld teljesitményadatok lehetdvé teszik az esztergalt és mart
alkatrészek komplett megmunkalasat.

Az automatikus ridmegmunkalassal és/vagy munkadarab-rakodassal az automatizalasban rejlé hatéko-
nysagnovelés is jol kiaknazhato. A szerszamgép teljesitményét azonban nem csak a mechanikai és
elektromos teljesitményértékek hatarozzak meg. Szoftveres oldalon az EMCO a Siemens Sinumerik One,
vagy a Heidenhain CNC PILOT 640 vezérljével vértezte fel a gépet.

Az EMCO marka Ujrapozicionalasa a dizajnban is megmutatkozik. A hatékony folyamatok, a fel-
hasznalobarat jelleg és az attekinthetd elrendezés érdekében a gépek f6 interakcids teriileteit (pl. a
munkateret) mind szinben, mind formaban kiemelték. A kezelépanel homogén aluminium feliiletekkel,
ergonomikusan allithatd kezel6szervekkel és intuitiv felhasznaldi feliilettel rendelkezik.

0J DIZAINT KAPOTT AZ EMCO HYPERTURN 65 PM 62

A HYPERTURN gépkoncepcio

A rendkiviil merev és kompakt hegesztett acélszerkezetet specialis, rezgéselnyeld betonanyaggal
(HYDROPOL®) téltik ki. A nagyobb igénybevételnek kitett teriileteken tovabbi megerdsitések ndvelik
a gépagy merevségét, igy lehetdség nyilik a f6-, ellen- vagy maréorsé nagy teljesitményének korlatlan
kihasznalasara. Az eredmény: jobb feliiletmindség, sz(ikebb tlirések és megndvelt szerszamélettartam.

A két méretben kaphat foorso maximalis teljesitménye 29 kW, nyomatéka pedig 250 Nm. Opcionalisan
SuperBigBore orso is kérheté 38 kW maximalis teljesitménnyel és akar 800 Nm nyomatékkal. A precizios
csapagyakon nyugvo, rendkiviil dinamikus orsémotorokkal széles fordulatszam-tartomany és nagy
sebesség esetén is sima futas érhet6 el. A héstabilitast a szimmetrikusan kialakitott fejrész, a csapagy-
pontokon elhelyezett hémérsékletszenzorok és a folyadékhiités biztositjak. A szanvezetékek egyedilallo
tomitérendszerének koszonhetden a gép erdsen szennyezett kirnyezetben is hasznalhato.

A Ctengely meghatarozott elStolassal tetszéleges pozicidba mozgathato, igy a keriileten vagy akar az
eliilsé felileten is kdnnyen létrehozhatok az dsszetett konturok. Az ezen mozgasok programozasara
szolgalo szoftver (hengerinterpolaci6 és/vagy TRANSMIT) a felszereltség része. A szinkron menetvagas és
a sokszogesztergalds szintén az alapfelszereltség részei.

A HSK-T63 vagy PSC63 orsdcsatlakozassal ellatott nagy teljesitmény(i mardorso esztergalasi, firasi és
marasi miveletekhez egyarant hasznalhat. A maréorsé fokozatmentesen * 120°-kal elforgathato és
tetszéleges pozicioban rogzithetd. A 120 mm-es Y-lokettel a legbonyolultabb megmunkalasi folyamatok
- példaul fogaskerék forgacsolas, forgattytcsapok esztergaldsa/marasa, 6ttengelyes megmunkalds, stb. -
is elvégezhettk.

A kivalé ergonoémidji munkatér remek hozzaférést biztosit az egyes alkatrészekhez. A nagy terek még a
kritikus anyagok megmunkalasakor is idealis forgacsaramlast biztositanak. A sériilések elkeriilése érdeké-
ben minden vezeték rozsdamentes acél boritast kapott.
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HYPERTURN POWERMILL CNC ESZTERGA ES MARO KGZPONTOK
ERGS MAROORSOVAL ES SZERSZAMCSERELOVEL E m E ﬂ

» Hyperturn 65 PM nagy teljesitményi eszterga- és marokézpont - nagyobb tér, nagyobb
teljesitmény, komplex gép, tobb lehetdség! Nagy ateresztoképesséqli féorso, nagy teljesit-
mény ellenorso, revolverfej és B-tengelyen a kiemelkedden erds, nyomatékos, direkt megha-
jtasu mardorso a szimultan 5-tengelyes megmunkalasokhoz. Mindez a Hyperturn széria jol
bevalt tulajdonsagaival 6tvozve lehetdvé teszi barmely géppark nagy teljesitmény( bévitését.

/HYPERTURN 65 PM

» A Hyperturn 100 PM és 200 PM nagy teljesitmény(i gépek nagy méret(i 6sszetett alkatrészek,
akar 5 tengelyes megmunkalasahoz. 800 mm vagy 1000 mm-es elforduld atmérével, elle-
norsoval, vagy szegnyereggel sokréti alkalmazasokhoz nagy teljesitmény(i szogbe fordulo
mardorsoval, 40-100 szerszamhelyes tarral, valamint fogaskerék hajtas mentes, direkt hajtasu
szerszamrevolverrel.

65 PM

emco
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200 PM

Miiszaki adatok HYPERTURN 65 PM G2 HYPERTURN 65 PM G1 HYPERTURN 100 PM HYPERTURN 200 PM

Féorso ateresztése 0 65/102 mm @65/762/95mm 0 106 mm 0 165 mm
Max. esztergalhatd atméré @500 mm © 500 mm 750 mm 21000 mm
Max. fordulatszam 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc
Max. féors teljesitmény 29 kw 37 kW 53 kW 84 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 22 kW 39 kw 338 kW 80 kW

HYPERTURN CNC ESZTERGAKGZPONTOK , ,
F{ ES ELLENORSGVAL, AKAR 3 Y-TENGELYES HAJTOTT SZERSZAMREVOLVERREL ES C-TENGELLYEL

» Az Gj Hyperturn 45 kivalo dinamikajaval és P A 3. generacios Hyperturn 45-G3 kiemelkedika ~ » A Hyperturn 65 intelligens, modularis » A Hyperturn 95/110 gépeket arra tervezték,
rugalmassagaval emelkedik ki a sorbol. Két nagy mértékben megndvelt munkateriiletével, felépitésével kivalo feltételeket biztosit az hogy nagyobb termelékenységet biztositsanak
nagy teljesitmény(i orsdval, két revolverfejjel és mégis kompakt felépitésével. Mindez lehetdvé ligyfelek specidlis igényeinek kielégitésére. a sorozatgyartasban. Legyen sz6 rid-, tengely-,
egy Y-tengellyel rendelkezik. Kialakitasa révén teszi a 12 vagy 16 allasos, direkt hajtasu Két azonos felépitési és nagy teljesitmény(i tarcsa- vagy kupos alkatrészek gyartasarol,

a nagy kihivast jelent6 gyartasi feladatokat is revolverfej VDI vagy BMT csatlakozas inte- esztergaorso biztositja a korlatok nélkili kom- a moduldris felépitésd Hyperturn 95/110
konnyedén kezeli. Kompakt méreteivel, illetve graciojat. Az alapmodell a VDI szervo vezérlési plett megmunkalast. A két szerszamrevolver a modellek barmilyen megmunkalasi feladat
kivale statikus és dinamikus merevségével gyorsvaltd revolvert tartalmazza, igy Ugyfeleink keresztszanon opciondlis Y-tengellyel garantalja kivitelezésére képesek. Kiilondsen jol alkal-
biztositja a feltételeket nagypontossagu tovabbra is hasznalni tudjak a mar meglévd a termelékenységet. A szerszamrevolver min- mazhatdak a gépjarmd iparban, a gépiparban,
munkadarabok gyartasahoz kdzepes és nagy szerszambefogdikat. Az Gj gép 0-8000 percen- degyik allasa allo, meghajtott mard és furd cstszocsapagy technoldgidban és a repiilégép
szériaszamban. Alkalmazasi teriiletei: altalanos kénti fordulatszam tartomannyal rendelkezik. szerszammal is felszerelhetd. iparban kiilonféle alkatrészek nagy mennyiségi
gép- és késziilékgyartas, preciziés gépgyartas, A megndvekedett dinamika mellett a gép nagy gyartasara.
gyogyaszati technika és ékszeripar. pontossagot és kivald héstabilitast biztosit.

HYPERTURN 95

emco

/HYPERTURN 95 P

HYPERTURN 45 G3

Miiszaki adatok HYPERTURN 45 G2 HYPERTURN 45 G3 HYPERTURN 65 HYPERTURN 95 HYPERTURN 110

Foorso ateresztése @45 /51 mm @ 45/51/65mm @ 65/762/95mm @95 mm @95 mm

Max. esztergalhato atméré @300 mm @300 mm @500 mm @710 mm 0710 mm KERJE

Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 2.500 ford./perc mm JﬁNl.ATUNKATl
Max. féorsd teljesitmény 15 kW 15 kW 37 kW 33 kW 52 kW

Max. hajtott szerszamteljesitmény 4 kW 8 kw 6.7 kW 14 kW 14 kW
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MAXXTURN UNIVERZALIS CNC ESZTERGA KOZPONTOK EMCOo
F{ ES ELLENORSOUAL, HAJTOTT SZERSZAMREVOLUERREL ES Y-TENGELLYEL

Esztergalas és maras egy gépben! Osszetett esztergalt és megmunkalt alkatrészeket - a pontossag és az .

» Tokéletes megoldas a gazdasagos, teljes megmunkalashoz. Atfogé ar szempontjabol is. KERJE
felszereltségével a MAXXTURN széria mindent tartalmaz, amire P Kiemelkedden stabil Y-tengely nagy Lokettel - szinte korlatlan meg- £ & I
az ligyfeleknek sziiksége van ahhoz, hogy hatékonyan gyartsak az munkalasi lehetéségre képes, maximalis pontossaggal. ARAJANLATUNKAT!

5 < AFH

MAXXTURN 9

MAXXTURN 95
Motk | MAOTURN25 | MROTURN 452_|  MAOCTURN 65 2| MAOKTIRN 651000 |  MAXKTURN95 | MAUKTURN 110 | WAXKTURN 200 |
Fdorso ateresztése 0 25 mm @45/51 mm 065/76,2/95mm 065/76,2/95mm 095 mm 0 106 mm 190 mm
Max. esztergalhato atmér @114 mm @300 mm @500 mm @500 mm @500 mm @ 680 mm @ 1000 mm
Max. fordulatszam 8.000 ford./perc 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc 3.500 ford./perc 3.500 ford./perc 1.800 ford./perc
Max. féorsd teljesitmény 6,5 kW 15 kw 37 kW 29 (37) kW 42 kW 52 kw 84 kW
Max. hajtott szerszamteljesitmény 1,2 kW 4kW 10 kw 10 kw 10 kw 17,6 kW 19,8 kW

EMCO VERTICAL ) i
UERTIKALIS CNC ESZTERGA KiZPONTOK

Fiiggdleges megmunkalashoz

» A nagy teherbirasii megmunkalashoz tervezett VERTICAL széria integralt betdlté rendszerrel van felszerelve,
melynek kdszonhetéen rendkiviil gyors a munkadarab adagolds. A magas termelékenység, a nagy ismétlési pon-
tossag és a kivalé mikodtethetdség, a hatékony forgacseltavolitas a széria meggydz6 jellemzéi kozé tartoznak.

emco
/VERTICAL VT 400

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

Miiszaki adatok VERTICALVT 160 | VERTICALVT 260 | VERTICALVT400 WM.

Max. esztergalhaté atmérg © 160 mm 0260 mm @400 mm

Max. tokmany atmérd 0160 mm 0260 mm 0260 mm

Max. fordulatszam 7.000 ford./perc 5.000 ford./perc 4.000 ford./perc

Max. féorso teljesitmény 21 kW 29 kW 36 kW VERTICAL VT 400
Max. hajtott szerszamteljesitmény 6,7 kW 8,5 kW 8,5 kW

EMCOTURN CNC ESZTERGA KGZPONTOK
NAGY TELJESITMENY(, PRECiZIGS FeioRSOuaL

» Az EMCO torténelmében tobb évtizedre nyulik vissza az EMCOTURN gépcsalad Létrejotte. A stabil
gépvaz az eldfeszitett vezetdkkel és a precizids orsokkal egyarant a mingség szolgalataban all.
Opcionalisan szerelhet6 ellenorsoval vagy Y-tengellyel. Automatizacios lehetdségek tekinteté-
ben szamos megoldas all az ligyfelek rendelkezésére! A gépek Sinumerik 828D vagy Fanuc 0i TF
vezérléssel elérhetdek. Egyediilallo modon az E45 és E65 modellek mar a legmodernebb Heidenhain
CNC Pilot 640 konfiguracioban is rendelhetéek.

Emco

/EMCOTURN E65

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

Miiszaki adatok EMCOTURN E25 EMCOTURN E45 EMCOTURN E65 h
Fdorso ateresztése @25 mm @45 /51 mm @65/95mm IS
Max. eszterglhatd atmérd 085 mm 0300 mm @500 mm
Max. fordulatszam 6.300 ford./perc 6.300 ford./perc 5.000 ford./perc
Max. féorso teljesitmény 5,5 kW 13 kW 22 kW

B o EMCOTURN E65
Max. hajtott szerszamteljesitmény 1,2 kW 4 kW 6,7 KW
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EMCOMAT ESZTERGAGEP SZERIA N E m E ﬂ
CIKLUSVEZERELT, HAGYOMANYOS ESZTERGALAS

javitasokhoz. Az univerzalis EMCOMAT hagyomanyos
esztergapadok azok szamara késziilnek, akik kis mah-

elyteriileten szeretnének preciz munkat végezni. . hm}
» Ahol a hagyoményos gépek szembesiilnek EMCOMAT 17D 3 . ~ -0
korlataival, am a CNC gépek még tul dragak, az EMCO
ciklusvezérelt esztergai gazdasagos alternativat biidid
kinalnak. =
EMCOMAT 14D
Miiszaki adatok EMCOMAT 14D EMCOMAT 17D EMCOMAT 20D EMCOMAT E200 MC
F6orso ateresztése @ 40 mm 0 50 mm @50 mm 050/53 mm p
Max. esztergalhatd atmér @ 140 mm 0 340 mm @ 400 mm 0 400 mm KERJE
Max. fordulatszam 4.000 ford./perc 3.000 ford./perc 3.000 ford,/perc 4.000 ford./perc ARAJANLATUNKHTI
Max. féors teljesitmény 75 kW 53 kW 53 kW 75 /10 kW
(sticstavolsag 650 mm 700 mm 1000 mm 1000 mm

CONCEPT TURN CNC ESZTERGAGEP SZERIA s
OKTATO CNC ESZTERGAGEPEK ARAJANLATUNKAT!

» Az NC vezérlési CONCEPT TURN szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik
legjobb tarsa a mindennapokban. Az EMCO altal évtizedek ota fejlesztett gépcsalad opcionalisan haj-
tott szerszamtarral, automata szegnyereggel is szerelhetd, de a képzés szamara legnagyobb értékként
egyszer( valtassal, akar tobbféle vezérlé hasznalatat is lehetévé teszik. Kis méretben, viszont minden
mas korlatozas nélkiil segiti a CONCEPT TURN gépcsalad a jovo szakembereinek a képzését.

/ CONCEPT TURN 460
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CONCEPT TURN 460

CONCEPT TURN 260

CONCEPT TURN 60 CONCEPT TURN 105 CONCEPT TURN 260 CONCEPT TURN 460

Esztergalhato atmér @60 mm @75mm Féorso ateresztése @25 mm 0 45 mm
Max. munkadarab hossz 215 mm 121 mm Max. esztergalhat6 atméré @ 85 mm 0220 mm
Max. fordulatszam 4.200 ford./perc 4.000 ford./perc Max. fordulatszam 6.300 ford./perc 6.300 ford./perc
Max. féorsd teljesitmény 11 kW 19 kW Max. féorso teljesitmény 5,5 kW 13 kW
Szerszamhelyek 8 db 8 db Szerszamhelyek 12 db 6 db
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I V4 1
EMCOMILL CNC MEGMUNKALOKOZPONTOK E m E ﬂ
4 V4
CNC MARAS 3 TENGELYEN, M0ZG0 0SZLOPOS KIVITELBEN
» Szinte minden forgacsoldiizemben képes megallni a helyét az EMCOMILL gépcsalad barmelyik tagja. A 3 tengelyes
maras termelékeny szerszamgépei szamos iparag szamara nydjtanak kivald ar/érték aranyt. Univerzalis kialakitas,

konvencionalis 3 tengelyes CNC mardsra optimalizalva. Jellemz6 felhasznalasi teriilete a finommechanika és optikai
alkatrészgyartas, de nagyobb mérettartomannyal rendelkezd gépei a szerszamiparban is bizonyitottak mar!

/EMCOMILL 1200

EMCOMILL E350

/ECOMILL E350

EMCOMILL 1200

Miiszaki adatok EMCOMILL E350 EMCOMILL E750 EMCOMILL 1200 EMCOMILL 1800

X-tengely mozgdstartomany 350 mm 750 mm 1200 mm 1800 mm

Asztalméret 500 x 300 mm 900 x 630 mm 1300 x 630 mm 2000 x 650 mm P

Asatal terhelhetoség 100 kg 800 kg 1500 kg 2000 kg . KERJE

Max. fordulatszam 10,000 ford /perc 15.000 ford,/perc 15.000 ford,/perc 15.000 ford,/perc ARAJANLATUNKAT!
Szerszamtar 20 db 30/40 db 30/40 db 30/40 db

MAXXMILL 3 + 2 TENGELYES CNC MAROGEPEK
SOKOLDALU ALKATRESZGYARTAS KOLTSEGHATEKONYAN

> A MAXXMILL billend korasztallal szerelt fiiggéleges megmunkalokdzpontok idealisak az alkatrészek Gtoldali megmunkalasahoz.
Korunk eléretekinté gyartasszervezési szakemberei elvarasainak megfeleléen megnétt az igény azon megmunkalogépekre, melyeken
akar egy felfogassal elkészithetd munkadarabok, jelentds mellékidd cskkentéssel és megndvekedett méretpontossaggal gyarthatoak.
Kis- és kozepes széridk koltséghatékony gyartasa a MAXXMILL termelékenységének kdszonhetSen nem kihivas. Tokéletes iizemek, ipari
kozépvallalkozasok (pl. gépjarmialkatrész-gyartok), altalanos gépgyarté vallalatok szamara.

/MAXXMILL 750

/MAXXMILL 630

MAXXMILL 630

Miiszaki adatok MAXXMILL 630 MAXXMILL 750 MAXXMILL 750

X-tengely mozgastartomany 500 + 50 mm 750 + 50 mm

Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm KERJE

Asztal terhelhet8ség 200 kg 300 kg ﬁR ) ﬁNl. ATUNK m.l
Max. fordulatszam 12.000 - 15.000 ford./perc 12.000 - 15.000 ford./perc :
Szerszamtar 30/60 db 30/40 /60 db
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V4 ’ V4
UMILL CNC MAROGEP SZERIA E m E ﬂ
V4 4 V4 V4
SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOGEPEK
» Az EMCO a technoldgiai fejlddéssel és az ligyfelek igényeivel Lépést tartva alkotta meg az
UMILL szériat, mely a rendkiviil bonyolult alkatrészek megmunkalasat konnyiti meg a szerszam
és alkatrészgyarto vallalkozasok szamara. Robosztus felépitésiiknek és nagy dinamikajuknak

kdszonhetden, az UMILL gépek a folyamatos 5 tengelyes megmunkalds soran nydjtjak az EMCO
altal megszokott magas mindséget és kivalo ar/érték aranyt.

UMILL 630

UMILL 750

UMILL 1500

~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!
UMILL 1800

X-tengely mozgastartomany 550 + 50 mm 750 + 50 mm 1500 mm 1800 mm
Asztalméret 630 x 500 mm 750 x 600 mm 1400 x 1200 mm 1700 x 1400 mm
Asztal terhelhetéség 200 kg 400 kg 3500 kg 5000 kg
Max. fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 ford./perc 12.000 ford./perc 12.000 ford./perc
Szerszamtar 30/60/90db 40/ 60 db 88/122/203% db 88/122/203% db
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Y 4 4 V4 4 ’
MMU MOZGOALLVANYOS MAROGEP SZERIA E m E ﬂ
V4 V4 r V4 4 V4

MODULARIS FELEPITESSEL, 3-, 4- UAGY 5 TENGELYES MEGMUNKALASHOZ
» Az MMV megmunkalokozpontok tervezése soran f§ szempontot jelentett a rogzitett asztal, melynek kdszonhetGen kozepes

és nagy méretd alkatrészek felfogasa és megmunkalasa egyszerdsodik le. Opcionalisan elérhetd 3 + 2 tengelyes kialakitasa

méretpontossag és hatékonysag szempontjabél is tdmogatja a tobb oldali megmunkalast. Az altalanos gépgyartastol kezdve,

a szerszamiparon at egészen a repiil6gépgyartasig, szamos teriiletre idedlis valasztas. Ezen modellek a nagy megmunkalasi

teljesitmény mellett maximalis pontossagot és kivald feliileti tulajdonsagokat biztositanak a jelentdsen nagy tdmegi
rezgéselnyeld géptestnek és kiemelkedGen nagy nyomatéki mardorsonak kdszénhetéen.

KERJE

/MMV 2000

emco

ARAJANLATUNKAT!

/MMV 3200

emco

MMV 2000

" MMV 3200

M N "“'NW 1

mm B

MMV 4200

emco

MMV 6200

1]

13

LU TR

Miiszaki adatok MMV 2000 MMV 3200 MMV 4200 MMV 5200 MMV 6200

Mozgastartomany (X/Y/Z) 2000/ 800 / 750 mm 3200 /1000 / 950 mm 4200 /1000 / 980 mm 5200/ 1000 / 980 mm 6200 /1000 / 980 mm
Asztalméret 2400 x 950 mm 3500 x 1050 mm 4500 x 1050 mm 5420 x 1050 mm 6470 x 1050 mm
Asztal terhelhet8ség 2200 kg 5000 kg 6000 kg 7000 kg 8000 kg

Max. féors6 fordulatszam 15.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc 15.000 / 18.000 ford./perc
Szerszamtar 40 /80 db 40/60/120 db 40/60/120 db 40/60/120 db 40/60/120 db
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g 4 4 V4 V4

MOZGOALLVANYOS MAROGEPEK 22 E m E ﬂ
r V4 7 V4 8

VIZSZINTES SZANNAL ES INTEGRALT PLATFORMMAL

Kivitel

» siirlin bordazott, nagy hajlitd és csavard szilardsagu gépallvany

» box-in-box kialakitasu horizontal gerenda megvezetés a legnagyobb geo-
metriai és termikus stabilitas eléréséhez

» precizids golydsorsokkal, nagy pontossagu fogasléc hajtassal mozgatott
tengelyek

» max. 30 m/perc gyorsjarat (linearis tengelyeken)
» nagy méret(i monolit szerkezet (FEM-optimalizalt)

ECOMILL

Alkalmazasi teriiletek
» nagyméretii foldmunkagép-, vagy banyagép alkatrészek, szerszam- vagy
szerkezetgyartas, energetika, repiilipar

KERJE

ARAJANLATUNKAT!

MECMILL PLUS

Miiszaki adatok ECOMILL ECOMILL PLUS

Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000/ 1300 / 2500 mm 6000 / 1600 / 3000 mm
Integralt motororsd 60 kW /600 Nm 60 kW /600 Nm
Mechanikus 3 + 2 tengelyes maréfejek max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Marofej elektromos orséval 22 kW /30 Nm / 18.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.
Mozgastartomany (X/Y/Z) 6000 /1600 / 3500 mm 6000 / 1600-1800 / 4000-5000 mm
Integralt motororsd 40 kW /1200 Nm 40 kW /1200 Nm

Mechanikus 3+2 és/vagy 5 tengelyes marofejek max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW / 1000 Nm / 6000 f/p.
Maréfejek elektromos orséval, 5 szervotengellyel max. 42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p.

@ 130 mm / W-tengely 700 mm /

A 45 KW/ 2000 Nm / 2000 ford./perc

PORTAL ES GANTRY TIPUSU MAROGEPEK
FUG60LEGES FOORSOUAL

Kivitel P a tengelyek mozgatasa kettds hajtasrendszerrel, elektronikus

P hegesztett és fesziiltségmentesitett acélbol készilt, kis tomegi, holtjaték kiegyenlitéssel, el6feszitett anyaval vagy a legujabb gen-
robusztus szerkezet nagy merevség mellett eracios linearis motorral

» nagy dinamika és nagyfoku precizitas marasnal a box-in-box > a f6 alkotéelemek FEM optimalizalt szerkezeti szamitasa
szerkezet(i keresztgerendas, vertikalis maréorso elhelyezésnek Alkalmazasi teriiletek

koszonhetden ) . P |égikozlekedés és Girtechnika
» nagy teljesitményii mar6orsok univerzalis mechanikus maréfejekkel ). miianyag és fém szerszamok

» nagy méret( linedris gorgds vezetékek minden tengelyen
» gyorsmenet percenként max. 100 m

DYNAMILL

> altalanos gépgyartas, forma-tervezés

POWERMILL

Miiszaki adatok DYNAMILL - MEGAMILL POWERMILL

Mozgastartomany (X/Y/Z) 4500/ 3000-2500 / 1500-2500 mm 7500 / 4000-7000 / 1500-2000 mm 6000 / 4000-7000 / 1500-2000 mm KERJE

Integrélt motorors 60 kW / 600 Nm 40 KW/ 1200 Nm 40 KW/ 1200 Nm ARAJANLATUNKAT!
Mechanikus mardfejek 3+2 és/vagy 5 tengellyel max. 38 kW / 600 Nm / 6000 f/p. max. 38 kW /1000 Nm /6000 f/p. ~ max.38 kW /1000 Nm /6000 f/p.

Marofejek elektromos orsoval, 5 szervotengellyel max.42 kW /120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW / 120 Nm / 24.000 f/p. max.42 kW /120 Nm / 24000 f/p.
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EMCOMAT FB HAGYOMANYOS MAROGEPEK
MANUALIS VAGY CIKLUSVEZERELT KIVITELBEN

» Az EMCOMAT FB széria gépei minden szempontbl az egyedi és kisszérias gyartassal foglalkoz vallalkozasok
szamara lettek kifejlesztve. Ezen szerszamgépek opciondlisan, kiegészitok széles valasztékaval felszerelhetdek,
mellyel univerzalis felhasznalast tesznek lehetévé. Az NC vezérlés(i szerszamgépek koraban, tovabbra is helyt
képesek allni ezek a klasszikus értékek alapjan megalkotott gépek.

EMCOMAT FB-3 L r

EMCOMAT FB-450 MC
EMCOMAT FB-600 MC

EMCOMAT FB-3 L EMCOMAT FB-450 MC EMCOMAT FB-600 MC

Mozgastartomany (X/Y/Z) 300 x 200 x 350 mm 450 x 350 x 400 mm 600 x 400 x 400 mm »

Asztalméret 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm ~ KERJE

Asztal terhelhetdség 50 kg 300 kg 300 kg ARAJANLATUNKAT!
Max. fordulatszam 2.200 ford./perc 5.000 ford./perc 5.000 ford./perc

Max. féorsd teljesitmény 14 kW 10 kW 13 kW

CONCEPT MILL OKTATO CNC MARGGEPEK
PROFESSZIONALIS OKTATASRA KIFEJLESZTETT GEPEK

P Az NC vezérlési CONCEPT MILL szerszamgép széria az ipari tanulmanyaikat folytatd hallgatok egyik legjobb
tarsa lehet a mindennapokban. Kivételes felépitésiiknek és modularitasuknak kdszonhetéen egy napon beliil
akar kétféle vezérld hasznalatat is lehetdvé teszik. Kis méretben, viszont minden mas korlatozas nélkiil segiti a
CONCEPT MILL gépcsalad a jové szakembereinek a képzését.

émco

AT

7 -

—

{H

CONCEPT MILL 105

/ CONCEPT MILL 260

CONCEPT MILL 55

w

CONCEPT MILL 260

CONCEPT MILL 55 CONCEPT MILL 105 CONCEPT MILL 260

Mozgastartomany (X/Y/Z) 190/ 140/ 260 mm 200 /150 /250 mm 350/250 /300 mm

Asztalméret 420 x 125 mm 420 x 125 mm 520 x 300 mm

Asztal terhelhetdség 10 kg 10 kg 100 kg KE’R JE

Max. fordulatszam 3.500 ford./perc 5.000 ford./perc 10.000 ford./perc 2 2 1
Max. féorso teljesitmény 0,75 kW 11kW 7kW ARAJANLHTUNKAT
Szerszamtar 8 db 10 db 20 db
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PORTAL ADAGOLO BILLENG ADAGOLO E m l: I]

P univerzalis be- és kirakodas elémunkalt nyersdarabokhoz és alkatrészekhez » integralt univerzalis munkadarab adagold, mely
> a tobbféle megfogo és kezelérendszer koziil valasztva a portaladagolo kifejezetten gyors betdltést kinal
igények szerint személyre szabhatd P olyan alkatrészek betdltése is lehetséges, melyek

atmérdje nagyobb a fdorsé kapacitasanal

TURN / MILL ASSIST

» kompakt standard automatizalas kis és kozepes méret(i sorozatokhoz
eszterga- és marogépekhez

P a kihasznaltsag akar 70%-os novelése

P kompakt és helytakarékos megoldas

» grafikusan tamogatott miikddés/programozas

P szabad hozzaférés a gépajtohoz és munkatérhez

» nagyon rovid konfiguracios és beallitasi idok

» nincs sziikség specialis robotokra vonatkozo ismeretekre

P egyszerii és gyors helyszini telepités és betanitas

[\
Flextoaders ABS

FLEXLOADER

» az Emco FlexLoader munkadarab betdlt6 cellai szabvanyos és rugalmas megoldasok a
gépek automatizalasara

P az eredmény: jobb termelési folyamatok és nagyobb hatékonysag

P testreszabott megoldasok jol megtervezett termékekkel

» szabvanyos cellak és funkciocsomagok

» opcionalis extrak (sorjazé allomas, megfogocsere, mérGegységek és még sok mas)

> a teljes folyamat szemléltetése

» mindent egy forrasbol - egy kapcsolattarto

> eldre gyartott és hosszu ideje bevalt megoldasok

P a biztonsagra, a rugalmassagra és a szabvanyositasra dsszpontositva fejlesztették ki

» globalis szolgaltatas

KIRAKODAS AZ ELLENORSGN KERESZTIlL - IRCOIL-MUK 7012/10012 RUD ADAGOLG  EMCO SL 1200 RUDANYAG BETOLTG

» a hosszu, kis atmérdji munkadarabok az ellenorson keresztil ¢ P rudak automatikus betdltéséhez @ 102 mm-ig és © > az EMCO SL 1200 révid szalanyag adagolo tokéletes megoldas
konnyen eltavolithatok a gépbél max. hossz 1200 (1500) mm-ig az elévagott anyagok automatikus betdltésére 1200 mm-ig
P a hosszu részek kiilonboz6 modon tarolhatok ¢ P hengeres- vagy profilanyag : P eldny: kis helyigény és rovid betdltési idd a révidebb Loketeknek
> a kész alkatrészek vagy egyszerten kigurulhatnak egy ferde ¢ P kis alapteriilet igény koszénhetden
feliileten, vagy egy oldalsé tarban tarolhatok i P STl-interfész mellékelve : P avezérlegység tokéletesen illeszkedik a gép interfészéhez

o
o
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EMCONNECT KAPCSOLATTARTAS A MUNKAFOLYAMATOK
OPTIMALIZALASAHOZ ES A TERMELEKENYSEG NOVELESEHEZ

P az EMCONNECT a termelési egységek 6sszekapcsolasat és halézatba kotését jelenti

P hozzaférést biztosit az dsszes sziikséges funkcidhoz, adathoz, dokumentumhoz egy kdzponti
vezérlofeliileten

P web bongész6 az informaciok és IT rendszerek eléréséhez

P interfészek a kezel6i kdrnyezet vezeték nélkili integralasahoz

P a gépek tavoli allapot felmérése és karbantartasa

P hozzaférés az irodai szamitogépekhez és CAD/CAM rendszerekhez

P a papirmentes munkaallomasok megvaldsitasanak el6feltétele

IRANYITOPULT
P egy pillatassal attekinthetd a gép allapota, a gépadatok és a miikodési mod
P a gép beallitasainak és az aktiv izemmaodtol fiiggéen (JOG, MDA, AUTO)

P minden lényeges adat, pl. a futd program, a kivalasztott szerszam, a tengely poziciok, azonnal elérheték

YOUR GUIDE IN

bbdad
Alarms

[

94 CUTZDF DIAHOF

214550
3080

co0sen o
l 70% 4 No Nobficat
| a1 ez

FORGACSOLASI ADATOK SZAMITASA

P seqiti a kezel6t a forgacsolasi adatok optimalizalasaban

> figyelembe veszi a szerszamgeometriat, az anyagtablazatokat és a megmunkalas mddjat

P teljes képernyds vagy oldalsavos megjelenités az értékek kozvetlen exportalasaval a vezérlésbe

0h3min

EMCONNECT 8

—T
- YOUR GUIDE IN TECHNOLOGY 20021

* CNC side door is open

Position [mm]
-274.550

Cutiing Velocity 21.97 mimin
Tooth Chip Load 0.0845 mm

Act. values |
Machine

TAVOLI ASZTAL HASZNALAT

P az informaciok és IT-alkalmazasok kozvetlen elérésével labmunka, illetve PC-s munkahelyek telepitése
takarithaté meg az iizem teriiletén

P hozzaférés az idorogzitd, az ERP vallalati- és gyartasiranyitasi rendszerekhez

P az intraneten és a kivalasztott webhelyeken Lévé informaciok az IT konfiguraciotol fiigg6en érheték el

BB oom ]
88 oEg a
L ERCTT n

000 <5 000

> nyilt platform a gépek gyartasi kornyezetbe vald integralasahoz

» géptipustol fiiggéen az EMCONNECT minden vezérléshez elérhetd (Sinumerik ONE, Heidenhain TNC
640, FANUC 31i-B)

P az aktualis gépallapot és a gyartasi adatok jol attekinthetd kijelzése biztositja a jol strukturalt
termelési folyamatot

» az EMCO modularis rendszere idealis az igyfél- és projekt-specifikus alkalmazasok rugalmas
megvalositasahoz

TAVTAMOGATAS

» kozvetlen hozzaférést biztosit a géprol az irodai PC-hez, a gyartasi folyamat megszakitasa nélkiil
» hozzaférés az irodai szamitdgépen talalhatd osszes alkalmazashoz és adathoz

» CAD / CAM rendszerek hasznalata

» hozzaférés az e-mailekhez

e
3w

DOKUMENTUMOK

» egyéni igényeknek megfelelden bévithetd digitalis dokumentumtar

» kozvetlen hozzaférés a gyartasi- és munkadarab dokumentaciohoz a papirmentes termelés
megvalositasaval, utazasi idék nélkiil

P gépkonyv szerviz- és potalkatrészek dokumentacioval, programozasi segédlet

WEBOLDAL

P az egyszer(i tavdiagnosztika és a gép tavoli karbantartasa érdekében az EMCO helpdesk csapata kérésre
tavolrol csatlakozik a géphez

> felgyorsitja a problémaelemzést és -megoldast

P csokkenti a koltséges gépleallasokat

Werkzevg
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F 150 / F 150 HSC CNC MAROGEPEK PONTOS, GYORS MOZGASU GEP
HATEKONY ES GAZDASAGOS MUNKAVEGZESHEZ

» magas megbizhatdsagu partner a mindennapi munkavégzéshez P beépitett LED géplampa a munkatérben

» pontos linedris vezetékek minden tengelyen

» nagy nyomatéku szervo motorok a tengelyeken
» ergsen bordazott, csavarodasmentes gépvaz

» massziv, preciz asztal négy T-horonnyal

» spiral forgacskihordd

P RJ45 csatlakozo, USB és 230 V tapesatlakozas

 F150
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511210

_ F150HSC
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511213

INFG & WEBOLDAL

vezérlé
SINUMERIK 828D

Csak F 150HSC-nél:
P 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal

> hitéfolyadék-berendezés 210 literes tartallyal, forgacsoblitd
rendszerrel és tisztitopisztollyal

P zart vezérldszekrény beépitett hocserélovel

P hordozhatd elektronikus kézikerék

P teleszkdpos fém burkolat minden tengelyen

P kétéves SIEMENS garanciaval oPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTimi__

F 150 HSC

Al

oPTiMUM

P maradékanyag-felismerés F 150HSC

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

» SIEMENS Sinumerik 828D
» PPU 290 vezérlépanel

P SW 28x rendszer szoftver

P intuitiv multi-touch vezérlg

P softkey kivalasztas érintés funkcioval
» QWERTY billentydzet

» ShopMill dialogus programozas

P halozati meghajtok kezelése

P 3D szimulacio

P egyszerti adatatvitel az IP65 védelemmel

SK 40 / DIN 69871 indulé készlet 3536109

A kovetkezoket tartalmazza:

P integralt biztonsagi funkciok

Miiszaki adatok

Teljes dramigény

Motorteljesitmény / Nyomaték (S1)
Motorteljesitmény / Nyomaték (S6-30 %)
Féorsokip

Szerszamtar tipusa

Szerszamhelyek szama

Szerszam atmérd / max. suly
Szerszamcsere ido

Maréfej / Szarmard

Ismétlési / Pozicionalasi pontossag
X-/Y-/Z-tengely elmozdulas
X-/Y-/Z-tengely motor nyomaték
Fordulatszam

Mardasztal (h x sz) / T-horony méret
Terhelhetdség

Méret (h x sz x m)

Nettd tomeg

ellatott eliilsé interfészekkel

F150 F150 HSC észitd
SLkVA/ 400V 3D nyomtatofej

9 kW /57 Nm e
» Tovabbi informaciok weboldalunkon
21,2 kW /135 Nm http://optimumcnc.hu/3d-nyomtatas/
SK 40 DIN 69871 és a katalégus 12. oldalan.
esernyd dupla karos

16 szerszamhely 24 szerszamhely
89 mm/8kg 80 mm /8 kg
9 mp. 2 mp
@63mm/@ 32 mm
+0,005 mm
760 mm / 440 mm / 460 mm
6Nm/6Nm/11Nm 73/105/15Nm

10.000 ford./perc 12.000 ford./perc
900 x 410 mm / 16 mm
350 kg
3.000 x 1.950 x 2.310 mm
4.350 kg
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» 1 db. mardfelfogo tiiske 27 mm

» 1 db. gyorsszoritast farotokmany 1-13 mm

» 2 db. mard befogd Weldon szarhoz 6 mm

» 1 db. mar6 befogd Weldon szarhoz 8 /10/12 / 16 mm
» 2 db. mard befogd Weldon szarhoz 20 mm

» 1 db. adapter SK 40 - MK3

» 4 db. ER 32 patronbefogd

» 1 db. kulcs ER 32 patronbefogohoz

> 18 részes ER 32 patronkészlet

» 1 db. analég szerszamhossz bemérd

» 1 db. szerszambeallitd késziilék
» 1 db. kiiptisztito
» 15 db. behtizo gomba

waee ) e
& o 27 M




Tekints a jovébe! - OPTIMUM RJANLATI KIADVANY 2023

0,

F 310 HSC / F 410 HSC / F 610 HSC

NAGY PONTOSSAGGAL, STABIL GEPAGGYAL A HATEKONY ES GAZDASAGOS MUNKAVEGZESHEZ

P massziv ontvény kialakitas
» nagyfokl megbizhatdsag, magas termelékenység
P erésen bordazott, csavarodasmentes gépalap

P precizios linearis gorgés vezeték minden tengelyen a nagy teljesit-

mény(i igénybevételekhez

P erds szervomotor hajtas kozvetleniil a golyésorsokon mindharom

tengelyen

» mindegyik tengely preciziosan koszoriilt golyosorsoval
P teleszkopos vezetdsin burkolat mindharom tengelyen

» dupla karos szerszamcserélg 30 szerszamhellyel
» hiitéfolyadék berendezés tartallyal, forgacsoblité rendszerrel és

tisztitopisztollyal

seltavolitast

hémérsékletet biztosit
» olajlevalaszto

> SK40 foorso percenként 10.000 vagy 12.000 fordulatszammal, szij ~ » géplampa a munkateriileten

vagy direkt meghajtassal a minimalis vibracio érdekében
P precizen megmunkalt, nagy méreti mardasztal T-hornyokkal

P két év SIEMENS garanciaval

P a hordozhatd, elektromos kézikerék engedélyezd és vészledllitd
gombbal megkdénnyiti a kézi pozicionalast a munkaeldkészités saran

OPRTizl__

F 3I0HSC

INFG & WEBOLDAL

 F310HsC
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511232

» forgacskihordd és forgacskocsi biztositja a hatékony forgac-

> RJ45 csatlakozo, USB csatlakozo és 230 V tapcsatlakozas
P zart vezérldszekrény beépitett hocserélével optimalis

» SIEMENS Sinumerik 828D vezérlés 15.6™-os érintdkijelzovel

KERJE AJANLATUNKAT!

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

SINUMERIK 828D vezérlo

» 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal

» konfiguralhat oldalképernyd

P intuitiv multi-touch vezérld

P softkey kivalasztas érintés funkcioval

» QWERTY billentyizet

P kozelség / tavolsag érzékeld az intelligens kijelz6 vezérléséhez

P integralt biztonsagi funkciok

P maradékanyag-felismerés

» ShopMill dialogus programozas

P haldzati meghajtok kezelése

» 3D szimulacio

P egyszeri adatatvitel az IP65 védelemmel ellatott
eliilsé interfészekkel

SK 40 / DIN 69871 indulo készlet | 3536109

» 1 db. maréfelfogd tiiske 27 mm

» 1 db. gyorsszoritasu furétokmany 1-13 mm

» 2 db. maré befogd Weldon szarhoz 6 mm

» 1 db. mard befogd Weldon szarhoz
8/10/12/16 mm

» 2 db. mard befogd Weldon szarhoz 20 mm

» 1 db. adapter SK 40 - MK3

» 4 db. ER 32 patronbefogd

» 1 db. kulcs ER 32 patronbefogohoz

» 18 részes ER 32 patronkészlet

» 1 db. analdg szerszamhossz bemérd

» 1 db. szerszambeallito késziilék

» 1 db. kiptisztito

» 15 db. behtizd gomba

F 410 HSC F 610 HSC

KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511260

Cikkszam: 3511242

Miiszaki adatok F 310 HSC F 410 HSC F 610 HSC

Féorso

Elektromos csatlakozas / Teljes aramigény
Hajtomotor / Nyomaték (S1)
Hajtémotor / Nyomaték (S6 - 30%)
Féorsokup

Ismétlési pontossag

Pozicionalasi pontossag

Dupla karos szerszamcseréld
Szerszam atmérd

Max. szerszam sily

Szerszamcsere id6

X-/ Y-/ Z-tengely uthossz

X-/ Y-/ Z-tengely nyomaték
Fordulatszam

Orso-asztal tavolsag

Mardasztal (h x sz)

Mardasztal terhelhet8ség
T-horony méret / szam / tavolsag
Meéret (h x sz x m)

Nettd témeg

Riemenantrieb (standard)

400V / 40 KVA
11kW /70 Nm 20 kW /96 Nm
31,4 kW /200 Nm 50,3 kW /240 Nm
SK 40 DIN 69871
+0,005 mm
+0,005 mm
30 szerszamhely
0 80 mm
8 kg
2 mp.
1050 mm /600 mm / 600 mm
18 Nm /18 Nm /27 Nm
10.000 ford./perc 12.000 ford./perc
100-750 mm
1200 x 600 mm
800 kg
16 mm /6 /100 mm
3.060 (4.319) x 2.286 x 2.928 mm
7.000 kg

400V / 56 KVA

Inline-Spindel (optional)

Belt drive (standard) Inline spindle (optional) Inline-Spindel
400V / 40 KVA 400V / 56 KVA 400V / 50 KVA
11kW/70 Nm 20 kW /96 Nm 20 kW /133,7 Nm

31,4 kW /200 Nm 50,3 kW /240 Nm 30 kW /200,6 Nm

SK 40 DIN 69871 1SO 40 DIN 69871
+0,005 mm +0,005 mm
+0,005 mm +(,005 mm
30 szerszamhely 30 szerszamhely
0 80 mm @75 mm
8 kg 8kg
2 mp. 1,94 mp.
1200 mm /730 mm / 650 mm 1700 mm / 800 mm / 800 mm
18 Nm /27 Nm /36 Nm 18 Nm /27 Nm /36 Nm
10.000 ford./perc 12.000 ford./perc 12.000 ford./perc
100-750 mm 100-900 mm
1400 x 710 mm 1700 x 700 mm
1000 kg 1500 kg
18 mm/7/100 mm 18 mm/5/125 mm
3600 (4.731 mm) x 2.322 x 3.024 mm 4.400 (5.735) x 4400 x 3.248 mm

8.000 kg 10,500 kg
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FU § CNC SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT
NAGY PONTOSSAG, HATEKONY, GYORS GYARTAS

» robusztus kialakitas, massziv billené korasztal > dupla karos szerszamcserélé 32 szerszamhellyel az

» magas gyorsjaratok, nagy termelékenység alap szallitasi terjedelemben (opcionalisan 48 vagy 60
P teleszkdpos védelem a linedris vezetékeken szerszamhellyel rendelhetd)
P edzett, precizen koszoriilt, nagy teljesitmény(i golyésorsok P hiitéfolyadék-berendezés 380 literes tartallyal,
amagas el6tolasi sebességért forgacsablitd rendszerrel és tisztitopisztollyal
> allandd kenésd, P5 precizids csapagyakkal szerelt orso > RJ45 ethernet csatlakozo, USB csatlakozo, 230 V halézati
» nagy nyomatéku szervohajtas mind az ot tengelyen csatlakozas
» precizios linearis megvezetés minden tengelyen P automatikus kozponti zsirkenés
» {iveg elmozdulasmérg lécek mindharom tengelyen P kiegészité USB interfész a vezérlGpulton
» magas gyorsjarati sebesség, akar 36 m/perc P hiitGegység biztositja a foorso és a fGorsd motor megfeleld
» nyomatékmotorral hajtott C-tengely a maximalis pontossag  hiitését
és sebesség érdekében P szalagos tipusu forgacskihordo és forgacskocsi gondosko-
» A-tengely csigahajtomiivel nagy nyomatékot biztosit dik a hatékony forgacseltavolitasrol
billentéskor P EMC (elektromagneses kompatibilitas)
» a hordozhato, elektromos kézikerék engedélyezs és P két év SIEMENS garancidval
vészleallitd gombbal megkdnnyiti a kézi pozicionalast a
munkael6készités soran

Olajlevalaszto

> idegen olajok levalasztasa

P szilard anyagok levalasztasa
a gy(jtotartalyba

'hn,"mnﬂ

Hiitéegység

P biztositja a féorso és a
féorsé motor megfeleld
hiitését

i FU5
KERJE AJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3511375

Miszaki aatok s

Foorso befogd tipusa SK 40 DIN 69871

Fordulatszam 15.000 ford./perc

Elektromos csatlakozas / Aramigény 400V /70 KVA

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 25 kW /105 Nm

Hajtémotor / Nyomaték (S6 - 30%) 40 kW /261 Nm

Ismétlési pontossag +0,004 mm

Pozicionalasi pontossag +0,008 mm

Dupla karos szerszamcseréld 32 szerszamhely

Szerszam atmérd @78 mm

Max. szerszam suly 7kg

Szerszamcsere idé 1,51 mp.

X-/ Y-/ Z-tengely Uthossz 600 mm /600 mm / 500 mm

X-/ Y-/ Z-tengely nyomaték 20Nm /20 Nm /20 Nm

A-tengely billenteés / C-tengely forgatas £120°/ 360° Szerszameseréld o
, . » dupla karos, dob szerszamtar

Mardasztal (h x sz) / Terhelhetdség 500 x 420 mm / 600 kg » 32 szerszamhely

T-horony méret / szam / tavolsag 14mm/7/75mm » szerszamcsere idd: 1.51 mp

Meéret (h x sz x m) / Nett6 tomeg 3.015 x 4.440 x 3.000 mm / 9.150 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

SINUMERIK 828D

P egyszeri adatatvitel az IP65 véde-
lemmel ellatott eliilsd interfészekkel
(USB 2.0, RJ45 Ethernet)

> kozelség / tavolsag érzékeld az intel-
ligens kijelzé vezérléséhez

» NV-RAM meméria technoldgia puffer
akkumulator nélkiil

» felhasznaldbarat, robusztus, nem
igényel karbantartast

» 15.6” szines kijelz6 16:9 képarannyal

» konfiguralhato oldalképerny6

» intuitiv multi-touch vezérld

» QWERTY billentylzet

» softkey kivalasztas érintés funkcidval

INFO & WEBOLDAL

Donthetd, forgathatd asztal

» forgatas max. sebesség: 90 f/p.

» billentés max. sebesség: 16.6 f/p.

P korasztal max. terhelhetéség: 600 kg
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L 28HS

20 , ) . OPTIMUM'
SIKAGYAS CNC ESZTERGAGEP KISEBB MUHELYEK, OKTATAS RESZERE

MASCHINEN - GERMANY

> Gntdttvas gépagy P egyszertien tisztantarthato burkolat
» pontos orsocsapagyak P hatso ajto karbantartasi célokra
P linearis vezetékek minden tengelyen P biztonsagi zar az eliilsé toldajton
P elektromos 6 pozicids szerszamcseréld P SIEMENS elétolé motorok
» kozponti olajkenés P linearis vezetékek minden tengelyen
> inkrementalis dekdder az orsé pozi- P a szerszamcseréld a foorso tengelysikja
cionalasahoz (menetvagashoz) mdgott talalhato
> referencia végallaskapcsolok P kétéves SIEMENS garanciaval
oPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
» 8.4” szines LCD kijelzd » AST funkcio: egyszer(i optimalizalasi el )
» 800 x 600-as felbontas lehetdség szigorabb dinamikai és
» RJ45 Ethernet port precizios kovetelmények esetén
» tavoli karbantartas » PPU 150

Manual Machine Plus (MM+)

P Lehetdveé teszi az atmenetet a hagyomanyos gépekrél a CNC programozasra.

oPTIN, s

=

Teljes aramigény 3,75 KVA E

Hajtomotor (S1) 2,2 KW (400V) =

Hajtémotor / Féorsé nyomaték 14 Nm /28 Nm E

Féorsokup / Orséfurat DIN 6350 A2-3 /@ 30 mm 0

Cslicsmagassag / Cstcstavolsag 169 / 430 mm

Elfordulasi @ keresztszan / gépagy felett 2200 mm /@ 300 mm

Féorso fordulatszam 40 - 4.000 ford./perc

Szerszamhelyek szama 6 szerszamhely

Ismétlési / pozicionalasi pontossag +0,01 mm /0,01 mm Lineéris_ vezetékek L 28HS

X-/ Z-tengely uthossz 145 /465 mm

X- / Z-tengely el6told sebesség 10/ 12 m/perc e \ — KERJE RJANLATUNKAT!

P nagy teherbiras és merevség

Szegnyeregkip MK2 > nagy ismétlési pontossig Cikkszam: 3504220
Meéret (h x sz x m) 1655 x 1.590 x 1.955 mm P alacsony surlodasi tényezé
Nettd témeg 832 kg

S 600 FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP

SOROZATGYARTASHOZ, NAGY MERET( MUNKADARABOK HATEKONY MEGMUNKALASAHOZ B
» nehéz ontvény kivitel, kompakt kialakitas P pontosan megtervezett lineris vezetékek, l& KERJE AJANLAT“NKATI

$600

» SIEMENS szervomotorok minden tengelyen a maximalis statikus és dinamikus merevség
» minden szervomotor integralt encoder-el a elérése céljabol oPTitm I Cikkszam: 3515060
maximalis pontossag érdekében P kézi szerszambemérd =3
» 30 fokban lejtd gépagy, kifejezetten nagy » hidraulikus szegnyereg orsd
megmunkalasi atméré lehetdségével P hicseréld az elektromos szekrényben
» akadalymentes forgacselvezetés egyenesena P hordozhato, elektronikus kézikerék
forgacsgytjtobe engedélyezd és vészledllitd nyomdgombbal
» hidraulikus harompofas tokmany, @ 200 mm ~ » forgacsgydijtd, forgacskihordd
» kemény és puha tokmanypofak » halogén munkatér-megvilagitas
» VDI 30 szerszamtar, 8 szerszamhellyel P hiitéfolyadék-berendezés
» minden tengely edzett és koszoriilt precizios P EMC (elektromagneses kompatibilitas)
golyodsorsokkal szerelve a gyors el6told P kétéves SIEMENS garancidval

sebesség érdekében

Miiszaki adatok S 600

Teljes aramigény 31 KVA (400 V)

Hajtémotor / Nyomaték (S1) 12 kW /115 Nm

Féorsokup / Orsofurat DINISO 702-1 Nr.6 /@ 75 mm

Elfordulasi hossz / Csticsmagassag 460 mm /250 mm

Elfordulds a gépagy felett @500 mm

Tokmanyfurat 0 65 mm

Féorso fordulatszam 40 - 4.000 ford./perc

Szerszamcseréld tipusa VDI 30

Szerszamhelyek szama 8 szerszamhel! i

Opcié: Saute‘: VDI 30 szerszamtar hajtott szerszamokkal (Cikkszam.: 351506)(/)01) : 104" szines kijelz5 AJANLOTT

Szerszamcseréld tipusa VDI 30 > ?éfhl;izz;alggara't szoftver PURS;WU :

Szerszamhelyek szama 12 szerszamhely P eliilso interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet, FORGACSOKHOZ 4

Hajtott szerszam max. fordulata 4.500 ford./perc > gf/ﬁasrzﬁﬁes o s Jﬂ:leanc'aft“

Szerszam nyomaték 20 Nm programbillenty( flexCAT 378 EOT-PRO

X-/ Z-tengely Gthossz 215 mm /520 mm > integra"lt biztonségi funlfciék Ipari porszivé hiitd-,

X-/ Z-tengely el6tolo sebesség 30 m/perc : rthara$e:<:nyag-fel|smeres kendanyagok, olajtartalm

X- / Z-tengely motor nyomaték 11 Nm > héloépzauti meghajtok kezelése ::zi(:;l;grl;?;rt;lgrc\;z,knagyflbb flexCAT 378 EOT-PRO
Szegnyeregkip MK4 » 3D szimulacio felszivasara. ikkszam 7003380
Meéret (h x sz x m) / Nett6 tomeg 2.322 x 1.948 x 1.930 mm / 3.200 kg > adatmentés www.cleancraft.hu
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5500 / § 500 L FERDEAGYAS CNC ESZTERGAGEP o OPTIMUM®
HAJTOTT SZERSZAMTARTOVAL, ROBUSZTUS GEPAGY, NAGY TELJESITMENY e~ crenany

» minden tengely SIEMENS szervé motorral szerelve P a hordozhato, elektromos kézikerék engedélyezé és vészleallitd gombbal
» robusztus és nehéz patronos orsorendszer kétsoros hengergérgds megkdnnyiti a kézi pozicionalast a munkaeldkészités soran
csapagyrendszerrel eldl és hatul, valamint kétoldalas kipos csapaggyala P Sauter hidraulikus szerszamcserélé hajtott szerszamokkal » 10.4” szines kijelz6
kozponti egységben P automatikus ajtonyitas és zaras » 4:3 képarany
» golydscsapagyak folyamatos kenéssel a hosszu élettartam érdekében P 20 bar bels6 hiitésl szerszamkezelés » felhasznalobarat szoftver
» minden tengely kdzvetlen meghajtasu, elkeriilve a torziés hatast, biztosit- P hiitdrendszer, nagy méretii tartallyal P eliilsé interfészek: USB 2.0, RJ45 Ethernet,
va a nagy pontossagot menetvagashoz és kontir megmunkalashoz P hdcserél az elektromos szekrényben CF kartya
» dupla eldfeszitett, edzett és precizios koszoriilést recirkulacids golyos > rudadagol6 csatlakozas » a 8 vizszintes és 8 fliggoleges
orsok » forgacskihordd gondoskodik a hatékony forgacseltavolitasrol programbillentytivel az dsszes ablak
P a nagy gyorsjarati sebességhez minden tengelyen » forgacsgyijto kocsi néhany gombnyomassal vezérelhetd
P gyors szerszamvaltas, a kétiranyu miikodésnek kdszonhetGen » automatikus (programbél vezérelhet6) Renishaw szerszamméré rendszer > tartos és robusztus
» programozhatd szegnyereg orso, mely pedal, vagy a program segitségével P M kéddal programozhaté munkadarab elkapd
miikddtethetd P kétéves SIEMENS garanciaval

» szegnyereg mozgatasa vezetd rud és szerszameseréld segitségével

o

Szegnyereg

> labpedal vagy program segitségével
hidraulikusan mikddtethet6 orsé

P massziv kialakitas, kivalé merevség

_S500 . S500L
KERJE AJANLATUNKAT! KERJE AJANLATUNKAT!
Cikkszam: 3515150 Cikkszam: 3515152
Miiszaki adatok S 500 S500L
Teljes aramigény 50 KVA (400 V)
Hajtémotor / Nyomaték (S1) 17kW /162 Nm Munkadarab elkapd )
. ; » programbol miikddtethetd
Hajtomotor / Nyomaték (S6 - 30%) 25,5 kKW /463 Nm
Hajtémotor / Féorsé nyomaték 14 Nm /28 Nm
Féorsokup DIN 1SO 702-1 Nr.6
Orséfurat 0 66 mm
Cslicsmagassag 300 mm 300 mm
Cstcstavolsag 750 mm 1250 mm
Elfordulasi @ keresztszan 450 mm
Elfordulasi @ gépagy felett @600 mm
Féorso fordulatszam 10 - 4.500 ford./perc
Szerszamhelyek szama 12 szerszamhely Ridadagols csatlakozss
Ismétlési / pozicionalasi pontossag +0,005 mm /£ 0,005 mm » szabvanyosan kialakitott ridadagolo
X-/ Z-tengely Uthossz 305 mm /750 mm 305 mm /1250 mm interfész
Y-tengely (opciondlis) Uthossz +/-50 mm +/-50 mm
X- / Z-tengely el6told sebesség 24 m/perc
Szegnyeregkip MT5
Meéret (h x sz x m) 3015 x 1.856 x 2.016 mm 4.114 x 1.856 x 2.016 mm
Nettd tomeg 5600 kg 6400 kg
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O,

NOMURA NN-165B6 )
CNC AUTOMATA HOSSZESZTERGAGEP

P legjobb megmunkalasi képesség @ 16 mm alatti alkatrészekhez
> felfelé nyilo ajto a konnyebb munkadarab kezeléséhez
» nagy hatékonysag, kedvezé ar

Alapfelszereltség

Htéfolyadék-olaj leallas érzékeld
> Automatikusan leallitja a gépet, ha a hitéfolyadék olajnyomasa
a megadott szint ala csokken.

Tulfesziiltség elleni védelem
P Megvédi az elektronikus aramkort a nagyfesziiltségtol a
ledllasig, példaul villamlasnal.

Féors terhelés észlelési mod
> Leallitja a gépet a fGorso hibainak észlelésében, ha a standard
terhelés és a tényleges féorso terhelés eltér.

Szerszamtorés-érzékeld (opcid)
> Automatikusan észleli a tortt szerszamot megmunkalds kdzben
és ledllitja a gépet.

Ajto biztonsagi reteszeld kapcsold
P Az elektromos szekrény fedelének kinyitasakor a f§ aram-
megszakito kiold, és az aramellatas leall.

Automatikus aramfelvétel
> Automatikusan kikapcsolja a gép arammegszakitojat, ha a gép az
automatikus mikddés kozben barmilyen okbol leall.

Foorso és szerszam poziciok

CROSS
75
? BITE
16 || o

lesny

oo p ]
| AP =

FIXED BUSH

Tengely | 2 | « | v | 22 | x
Elmozdulas 110mm  114mm  255mm 170 mm °
Gyorsjarat 36 m/p. 36 m/p. 36 m/p. 36 m/p. -
S Alap tartozékok
Miiszaki adatok Type 1 Type 2
Max. esztergalhaté atmérg 016 mm P furat szerszamtartd
Max. esztergalhaté hossz 110 mm / 1 chuck : szerszamtarto
Max. atmend orséfurat @ 017 mm forgg vezet?persely L .
> forgd vezetdpersely meghajtd egység
Ors6 fordulatszam max. 10.000 f/p. » furotartd
Mellékorsd befogasi atmérd 016 mm > foorso: tokmany hiively/rugd/orsosapka
e 16 > mellékor‘s(): to!(mény thve’ly/[ugé/orsésapka
o P automatikus kikapcsolo késziilék
Max. flrési teljesitmeny 07 mm » automatikus olajozo berendezés
Max. menetfirasi teljesitmény M6 > hiitéfolyadék szivattyu
Gyorsjarati sebesség 36 m/p. P hiitdfolyadek aramlas erzekeld
Féorso motor 22/15 W > tqltyerheles-ezrzekelo flunkuo
> ajtoreteszeld kapcsold
X1,Y1,Z1,72 tengely motor 0.5 kW » munkalampa (LED)
Hiitfolyadék szivattyl 0.25 kW P alkatrész elkapd
Hiltfolyadek tartaly 70 liter : Sz?fﬂé["kélﬂlet
, szintezo talp
fcret 775 5 D S 5 Gl P haromszini figyelmeztetd lampa
Sily 1700 kg
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DS.

&) NomuRA

NOMURA DS CO.LTD.

Opcionalis tartozékok

> excenter furd (ER16 X4)

> excenter furd (ER11 X4)

P hosszu furdtarto

P rogzitett vezetGpersely

P szerszamtorés érzékeld

P szerszam-elobeallito

P szerszam légfuvas

P hatso kiloko egység (kisebb, mint @13 mm)
P orsocsé hiively kis alkatrészekhez

» nagy méretd kenGanyag szivattyd 1,8 |
» forgacsszallito és forgacskocsi

» kozepes nyomasu hiitéfolyadék

P olajkdd elszivo

P szerszamozas
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NOMURA NN-20

CNC AUTOMATA ESZTERGAGEP

» valaszthato NC vezérlés (Mitsubishi, Fanuc)
> bévitett szerszamopcidk; excentrikus esztergamiivelet segédszerszamon
» vezetd / fix persely (minimalis maradékanyag a fix persely esetén)

» nagy pontossagu alkatrészekre tervezve

» nagy hatékonysag, kedvezo ar

Max. esztergalhato atmér
Max. esztergdlhaté hossz

Max. atmend orsofurat @
Ors6 fordulatszam
Mellékorso befogasi atmérd
Szerszamok szama

Max. furasi teljesitmény
Max. menetfirasi teljesitmény
Gyorsjarati sebesség

Féorsé motor

Y1,X2,Z2 tengely motor
X1,Z1 tengely motor
Hiitfolyadék szivatty(
Hutfolyadék tartaly

Méret

Suly

NOMURA NN-32 DB

CNC AUTOMATA ESZTERGAGEP

» komplex alkatrészek gyartasara fejlesztett gép P ndvelt szerszamozas

» forditott szerszamelrendezés
> kiegyensulyozott atmérg esztergalas

» a legjobb szerszamelrendezés a hasonlé mod-

ellek kozott
Alapfelszereltség:

» furat szerszam

» palastfurg egység
» kézikerék (MPG)

» hiitéfolyadék egység
» forgd vezetdpersely
» furotartd

P szerszamtartd

» forso: tokmany hiively/rugd/orsésapka
» mellékorso: tokmany hiively/rugo/orsosapka

Miiszaki adatok NN-32 DB

Max. eszterglhato atméré
Max. esztergalhato hossz

Max. atmen orséfurat @

Ors6 fordulatszam

Mellékorsé befogasi atmérd
Szerszamok szama

Max. furasi teljesitmény

Max. menetfirasi teljesitmény
Gyorsjarati sebesség 71,Y1,Y3,72,X2,Y2
Gyorsjarati sebesség X1, X3
Féorso motor

X1,Y1,Z1,X3,Y3 tengely motor
X2,Y2,72 tengely motor
Hiitfolyadék szivatty(
Hiitfolyadék tartaly

Méret

Suly

max. 10.000 f/p.
@20 mm
max. 21
210 mm
M8
24 m/p.
22 kW
0.5 kw
1kw
0.25 kW
1101
2162 x 1090 x 1676 mm
2135 kg

gy | 5 | a | v | @ | 0|

Elmozdulas 200 mm  133mm  252mm  263mm 222 mm

Gyorsjarat 24m/p.  24m/p.  24m/p.  24m/p. 24 m/p.

» minimalis hédeformacid és vibracio
» egy darabbol készitett Gntvény agy

» automatikus kikapcsold késziilék
P automatikus olajozo berendezés
P hiitéfolyadék szivattyu

> hitofolyadék aramlas érzékeld
> tilterhelés-érzékeld funkcio

> ajtoreteszeld kapcsold

» munkalampa (LED)

P alkatrész szallitoszalag

P szintezd talp

» haromszind figyelmeztetd lampa

@32 mm
330 mm /300 mm
@ 34 mm
max. 8000 f/p.
@32 mm
36
210 mm
M8
28 m/p.
20 m/p.
15/3.7 kW
10 kW
10 kwW
0.25 kW
2051
3005 x 1310 x 2015 mm
3850 kg

Elmozdulas 300 mm

28 m/p.

451 mm
28 m/p.

54 mm

Gyorsjarat 20 m/p.
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369 mm
28 m/p.

227 mm
28 m/p.

293 mm
28 m/p.

54 mm
20 m/p.

451 mm
28 m/p.




Tekints a jovébe! - OPTIMUM RJANLATI KIADVANY 2023

0,

AXILE 66 o
SZIMULTAN 5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT

P 5X szimultan megmunkalds, SMART és IPAR 4.0 funkciokkal

P orsomozgatas 3 linearis tengely mentén

» 2 szimmetrikus, szinkronizalt tengelyen futé massziv konzol

> elfordithato forgastengelyekkel mozgatott gépasztal

P bolcsé tipusd forgd/billend asztal direkt nyomatékmotor hajtassal

P motororso hajtast féorso akar 240 Nm nyomatékkal és percenkénti 20.000 fordulatszammal
» nagy gyorsulas (> 0,5 G) és megmunkalasi sebesség (>40 m/p)

Alapfelszereltség
P orson keresztili hiitéfolyadék hozzdvezetés (CTS)
> beépitett orso (20.000 f/perc, zsirkenési csapagy)

AXlLe

» optimalis felépités dupla golydsorsok és linearis vezetékek

P holtjaték és nyalasmenetes direkt hajtas

» dupla Heidenhain LC183 mérdlécek 0,0001 mm kozvetlen elmozdulas mérés

» hengergdrgds tipusu INA vezetékek rendkiviili merevség, alacsony sarlodas a 3D marashoz
» biztositja a nagy rezgéscsillapitast a legfinomabb marasi folyamatoknal is

» vezetékek mérete minden tengelyen 45 mm

» portal gerenda mozgatasnal dupla 45 mm C3 pontossagu golyésorso

» forgacskihordo
P vizhiitéses rendszer

» forgacsoblitd pisztoly

> klimaberendezés

P olajlevalaszto

> linearis skala a 3 tengelyen
» hocserélo

SMART
MACHINE

IPAR 4,0
0PCIO

NEMET
KOMPONENSEK

INFG & VIDEG

AXILE G6 bemutaté videok

» Megtekintéshez olvassa be a QR-kddot!

-]
=]
=
o
=
=
2]

G6 - automata szerszamvalto (ATC)

Szerszamhelyek szama 60,96 (48 x 2),120 (60 x 2)
Max. szerszamhossz 300 mm

Max. szerszamatmérd 75 mm

Max. szerszamtomeg 8 kg

G6 miiszaki adatok

Forgoasztal felsd atmérd 600 mm érhetdek el
A déléstengely +120 fok

Asztal billentés (A) max. sebessége 80 f/ perc .

C forgastengely 360 fok NYOMATEK M_OTORRAL
Asztal forgatas (C) max. sebessége 200 f / perc HAJTOTT KORASZTAL
Max. asztalterhelés 600 kg ~ 600 kg tehebiras, @ 600mm
Munkadarab max. atméré / magassag @623 mm /500 mm ~ Opc.esztergald funkeid:
X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulds 650 mm /750 mm / 500 mm 0500mm /1500 f/p/ 38 ko
X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tol6 sebesség 40 m / perc nyomatekmotor
Orsokup HSK A63 /15040 » ~
Max. fordulatszam 20000 ford./perc FOORSO
Teljesitmény S1/56-40% 25/35 kW - 20.000f/p /135 Nm
Nyomaték S1/56-40% 86/130 Nm vagy 15.000 f/p / 200 Nm
Pozicionalasi / ismétlési pontossag 0.008 mm /0.005 mm

Meéret (h x sz x m) 2970 x 4000 x 3035 mm

Nettd témeg 12.000 kg

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023

GEPAGY

- Ualaku, zart gantry
gépagy,a munkatér barmely
pontjan nagy stabilitast biztosit,
automatizalhatd

_ PRECIZ LINEARIS
GORGOS VEZETEKEK

— Amerev szerkezeten nagy
sebességli mozgasok

majus 16-19. | Optimum
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AXILE 68 L4 -
5 TENGELYES UNIVERZALIS MEGMUNKALOKGZPONT IPAR 4.0-RA FELKESZITVE A )s ' L:

» kozvetlen hajtasu szervo motor (nincsenek ékszijak vagy fogaskerekek)
» 3 nagy méretii linearis vezetéken mozgé orsdszekrény

» nagy teljesitmény(i beépitett orsé 15.000 vagy 20.000 1/perc fordulattal AXILE G8

> elfordithatd forgastengelyekkel mozgatott gépasztal KERJE

» tokéletesen zart U-alaku massziv dgyszerkezet , ;

» 2 szimmetrikus, szinkronizalt tengelyen futé massziv konzol ARAJANLATUNKATI

P a géptest dsszes eleme kivald mindségli dntvénybdl késziilt
P beépitett forgacskihordd csatorna, kézvetleniil az asztal alatt
» Gntvény gépagy, ami a rezgéseket jél elnyeli, a hét hatékonyan elvezeti

Alapfelszereltség
» orson keresztiili hiitéfolyadék hozzévezetés

» nagynyomasu szivattydval (papirszirgvel)

» beépitett orsd (20.000 f/perc, zsirkenési csapagy)
» forgacskihordo, forgacsoblitd pisztoly

P hiitérendszer

» klimaberendezés

» olajlevalasztd

» linearis egy mikronos méréléc a 3 tengelyen
» 60 pozicios szerszamtar

SMART
MACHINE

o

IPAR 4,0
OPCI0

NEMET
KOMPONENSEK

INFO & VIDEO

GEPAGY
- U alaku, zart gantry

gépagy,a munkatér barmely
pontjan nagy stabilitast biztosit,

(=]
[l
=
—
o3
S

AXILE G8 bemutatd videdk
» Megtekintéshez olvassa be a QR-kddot!

G8 - automata szerszamvalto (ATC)

PRECIZ LINEARIS

Szerszamhelyek szama 48/96/120 " o .

Max. szerszamhossz 300 mm GORGOS VEZETEKEK

Max. szerszamatméré 75 mm — Amerev szerkezeten nagy

Max. szerszamtomeg 8 kg sebességli mozgasok
érhetdek el

Asztal atmérg 800 mm

A-tengely billentés +120 fok NYOMATEK MOTORRAL

C-tengely forgatas 360 fok HAJTOTT KORASZTAL

Max. asztalterhelés 1300 kg — 1.300 kg teherbiras, @ 800 mm

X-/Y-/ Z-tengely elmozdulds 670 mm /820 mm / 600 mm — Opc. esztergald funkcio:

X-/Y-/ Z-tengely max. el6told sebesség 60 m / perc @500 mm /1.500 f/p / 38 kW

Orsokip HSK A63 nyomatékmotor

Hajtas beépitett

Orsofordulatszam 15000; 20000 f,/perc FOORS 6

Motorteljesitmény 30/46; 25/40 kW ~ 20000 F/p/135 Nm

Pozicionalasi pontossag 0.008 mm vagy 15.000 F/p / 200 Nm

Ismétlési pontossag 0.005 mm

Meéret (h x sz x m) 3565 x 4410 x 3779 mm

Nettd tomeg 18.000 kg

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023. majus .| Optimum Hungaria Kft.




Tekints a jovebe! - OPTIMUM RJANLATI KIADUANY 2023 n@

AXlLe

INTELLIGENS AUTOMATIZALASI MEGOLDASOK

» A gyartok ma szamos kihivassal - mint példaul a globalis digitalis gazdasag novekedése, » A digitalizalt intelligens automatizalasi megoldasok lehetdvé teszik a gépész szakem-
az intenziv verseny, a megnovekedett koltségek, a tapasztalt munkaerd hianya - néznek  berek szamara, hogy az intelligens gyartas révén noveljék a mikodési hatasfokot és
szembe, ezért mindenki rugalmas gyartasi megoldast keres a termelékenység és a profit ~ termelékenységet, optimalizaljak az energia- és személyzeti koltségeket, tovabba

novelése érdekében. Az AXILE ezért olyan automatizalasi rendszert dolgozott ki, mely folyamatos (24/7) személyzet nélkiili gyartast érjenek el, jelentésen novelve ezzel a
megfelel ezen piaci igényeknek. megtériilést.

» Az AXILE Digitalizalt Intelligens Automatizalas innovativ, automatikus palettavaltd » Az OPC UA protokoll és az umati (univerzalis szerszamgép interfész) platformmal
megoldasainak és rugalmas gyartasi rendszereinek kinalatabél all, melyet a szabadal- kompatibilis AXILE digitalizalt intelligens automatizalasi megoldasai a harmadik felek

maztatott SMT™ és ART™ technoldgiaik tamogatnak. Ezek az élvonalbeli technoldgiak termékeinek, megoldasainak és rendszereinek teljes okoszisztémajaba integralhatok.
a valos idejli menedzsment, elemzések és intelligens eszkozok segitségével optimalizal-
jak a teljesitményt, biztositanak rugalmassagot a teljes kor(i iigykezelés sikeréhez.

> A G6 Robot egy 2 tengelyes robotizalt paletta adagolo alaprendszert tartalmaz, » A G6 APC 2 vagy 6 palettas valtorendszert tartalmaz, ami a 12 és a 36 palettas FMS
amelyhez az akar 20 palettat kezelni képes tarold illeszthet6, 30-t6l 220 kg-ig tarolérendszerrel is integralhatd. Az FMS rendszerrel dsszekapcsolt munkavégzés soran
terjed6 teherbirassal. A felhasznalok szabadon valaszthatnak a 8, 10, 16 és 20 pal- a berendezés 1-3 gépre és 2 toltéallomasra is bovitheto.
ettds tarolérendszer-kapacitasok kozott, hogy a gép jobban megfeleljen a gyartasi

kovetelményeknek.

» Az AXILE automatizalasi rendszer a munkadarabot a gép
front- és hatoldala kozott mozgatja.

» A rakoddallomas a gép hatoldalan talalhato, hogy a gép-
kezeldk be- és kirakhassak a munkadarabokat, mikdzben a
gép a frontoldalon a forgacsolast végzi.

» Amikor a megmunkalasi folyamat befejezddik, a munkada-
rab hatra keril a taroldba tovabbi ellendrzéshez.

» Ezzel egy id6ben az el6gyartmany atkeriil a frontoldalra,
és indulhat Ujra a forgacsolas.

» Az AXILE Digitalizalt Intelligens Automatizalas segit
minimalizalni a felesleges allasidéket, nveli a munka
hatékonysagot, csokkenti az energiakoltségeket és javitja
az dltalanos termelékenységet.

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023. maj 19.| Optimum Hungaria Kft.
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AXILE 66 MPC L4 -
5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT MOTORIZALT PALETTACSERELGVEL ES -TARRAL A)s ' =

» a G6 MPC kompakt alapteriilete és portal kialakitasa révén idealis megoldast nyujt kisebb alkatrészek, r

példaul jarokerekek, lapatok, gytjtécsovek, perselyek, tengelyek stb. hatékony megmunkalasara

» 2-vagy 6-palettas kivitelben rendelheté

> a motorizalt palettacseréld a munkadarabok be- és kirakodasat megmunkalas kozben végzi a gép hatso
részében

> ezzel az automatizalt megoldassal csokkenthetd a leallasi id6, a napi termelékenység novelése mellett

» mikdzben a gép a hét minden napjan 24 6raban megallas nélkiil dolgozik, a gépkezeldk betolthetik a
munkadarabokat, a kész alkatrészeket pedig kivehetik, megvizsgalhatjak, ellendrizhetik

P a két palettavaltos modell esetében 12, 24 vagy 36 paletta kezelésére képes FMS rugalmas
gyartérendszer kialakitasara is lehetdség van, 1-3 géppel és 2 adagold allomassal bévitve

#

» G6 MPC motoros palettacserélé rendszerrel
» 2 vagy 6 palettas kivitel
» paletta méret: 500 x 500 mm

INFG & WEBOLDAL

6 MPC miiszaki adatok G6 MPC alap tartozékok G6 MPC opcionalis tartozékok
Asztal atmérd 500 mm » ors6, orson keresztiili hitéfolyadék hozzavezetéssel (CTS) » (TS hiit6folyadék-tartaly 70 baros szivatty( nyomassal
Max. asztalterhelés 400 kg > beépitett orso (20.000 ford. / perc - zsirkenés(i csapagy) » automatikusan befordulé ablak
X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulas 650 mm, 850 mm, 500 mm » forgacskihordd P mér6-tapinto fej
/\-/7 1 6tol sebessé % P orson keresztiili hiit6folyadék hozzavezetéssel 20 baros » szerszam-beallito

7/ - -/ -teng? 1 XS G G m/perc nagynyomasu szivattyuval (papirszirével) » automata szerszamvalto vezérlopult
Orsofordulatszam (standard) 20.000 ford./perc » vizhiitéses rendszer » olajkod-gytjtd és Ujrahasznosito egyséq
Motorteljesitmény 25/40 kW > forgacstblitd pisztoly
Orséfordulatszam (opcionalis) 15.000 ford./perc > kl|r‘nab§rende’zes

T > olajlevalaszto

Motorteljesitmény 30/46 kW » linearis skala a 3 tengelyen
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AXILE G& RPC 4 —
5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT 2-TENGELYES ROBOTTAL, PALETTA-TARRAL A )ﬂ ' L =

P a G6 RPC kompakt alapteriilete és portal kialakitasa révén idealis kisebb alkatrészek
hatékony megmunkalasahoz
> az adagold allomas a gép hatoldalan talalhato, igy a kezelok elvégezhetik a munkada-
rabok ki- és berakodasat, mikdzben a megmunkalas a gép elejében zavartalanul zajlik
> egy 2-tengelyes robot szallitja a munkadarabokat a gép és egy kiilon tartoteriilet kozott
» mindez, akar 0/24 dras személyzet nélkiili gyartast tesz lehetévé
» 8 (munkadarab max. mérete 500 x 305 mm; max. tdmege 220 kg),
10 (munkadarab max. mérete 400 x 305 mm; max. témege 220 kg),
16 (munkadarab max. mérete 230 X 305 mm; max. tdmege 98 kg) vagy
20 paletta (munkadarab max. mérete 160 x 250 mm; max. témege 30 kg) szamara tud
helyet biztositani

P amikor a megmunkaldsi folyamat befejezddik, a gép a munkadarabot - ellendrzés céljabol - a hatso rész
felé tovabbitja, ezzel egyidejiileg viszont Ujabb munkadarab keriil elére megmunkalasra
_ P seqit a gyartoknak csikkenteni a megmunkalas soran esetlegesen felmeriilé id6kiesést, noveli a munka-
hatékonysagot, csékkenti a villamos energia és az anyagok koltségét, noveli a termelékenységet

INFG & WEBOLDAL

G6 RPC alap tartozékok G6 RPC opcionalis tartozékok

Asztal atmérg 600 mm P orsd, orsan keresztiili hiit6folyadék hozzavezetéssel (CTS) P (TS hiit6folyadék-tartaly 70 baros szivatty( nyomassal
Max. asztalterhelés 600 kg : ?eégite;f[horsdéy(Z0.000 ford. / perc - zsirkenés(i csapagy) : au’toumatilfusgr; pefordulé ablak
. orgacskihordo méré-tapinto fej

X-/¥-/ Ztengely elmozdtllas’ - E20Imm;50mm3500/mn P orson keresztili hiit6folyadék hozzavezetéssel 20 baros P szerszam-beallito
X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tolo sebesség 36 m/perc nagynyomas( szivattyGval (papirsziirével) » automata szerszamvalto vezérlpult
Orséfordulatszam (standard) 20.000 ford,/perc P vizh(itéses rendszer P olajkdd-gyujté és Ujrahasznositd egység
Motorteljesitmény 25/40 kW > forgacsoblitd pisztoly

; . o » klimaberendezés
Orséfordulatszam (opciondlis) 15.000 ford./perc > olajlevalaszté
Motorteljesitmény 30/46 kW P linearis skala a 3 tengelyen
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AXILE DC 12

PORTAL TiPUSU 5 TENGELYES MEGMUNKALOKGZPONT

P Osszetett, nagy méretii munkadarabok, nagy sebességli megmunkalasara kifejlesztve
» nagy és nehéz munkadarabok pontos megmunkalasara, komplex kontlrozasara nyujt lehetdséget
P nagy atméroj korasztal 2,5 tonnas terhelhetéséggel

» ontottvas gépagy

P az automata egyensuly kompenzaciés rendszer (SCBS) néveli a gép stabilitasat
P a golyosorsokat a szinkron szervomotorok direktben, szij- és fogaskerék-attétel nélkiil hajtjak

AXIL
P német gyartmanyu motororsd

P fGorsd-csapagyazas kiilon hitékorrel, mely olajbefecskendezéssel juttatja a hiit6- és kendanyagot
kozvetlenil a csapagyak gordiiléelemeihez

P TPC - foorsé hétagulas kompenzacid

P SVS - orsdrezgeés feliigyelet

> INA 55/55/45 mm gorgds vezetékek, zsirkenéssel

P a nyomatékmotoros asztalforgatas nagy dinamikat és hosszu tavon nagy pontossagot eredményez » 0,0001 mm Heidenhain mérélécek (minden linedris tengelyen)
P négy gorgdvezetdvel szerelve, melyek biztositjak a merevséget barmilyen megmunkalasi iranyban

2 INFO & VIDEG

AXILE DC12 bemutato videok

» Megtekintéshez olvassa be a QR-kddot!

DC12 miiszaki adatok

Forgoasztal fels6 atmérd

B ddléstengely

B-tengely max. sebesség

C forgastengely

C-tengely max. sebesség

Max. asztalterhelés

X-/ Y-/ Z-tengely elmozdulds

X-/ Y-/ Z-tengely max. el6tol6 sebesség
Orsokup

Max. fordulatszam

Teljesitmény S1/56-40%
Nyomaték S1/56-40%
Pozicionalasi / ismétlési pontossag
Méret (h x sz x m)

Nett6 tdmeg

€ INFO & VIDEG

AXIL’E DC12
KERJE oy SMART

ARAJANLATUNKAT! " | MACHINE

SAFETY
INTEGRATED

IPAR 4,0
opcid

NEMET
KOMPONENSEK

» X-, Y-, Z-tengely tthossz:
2.200, 1.400, 1.000 mm

» foorso fordulatszam:
20.000 f/p. (standard) vagy
16.000 f/p. (opcio)

» kompatibilis CNC vezérlok:
Fanuc, Heidenhain, Siemens

AXILE DC12 korasztal
» 1200 mm atmérdji korasztal, 2500kg terhelhetséggel
» nyomatékmotoros asztalforgatas - nagy dinamikat és hosszU tavon nagy pontossagot eredményez

1200 mm
+110 fok
100 f / perc
360 fok
100 f / perc
2500 kg
2.200/ 1.400 / 1.000 mm
36 m / perc
HSK A63 /15040
20000 ford./perc
45/45 kW
130/160 Nm
0.005 mm /0.005 mm
8000 x 5100 x 5700 mm
28.000 kg
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AXILE DC 12 MPC

PORTAL TiPUSU MEGMUNKALOKGZPONT AUTOMATA PALETTACSERELGVEL

» a 2500 kg maximalis terhelhetdségli és dupla oszlopos kialakitast DCL2 nagyobb
alkatrészek, mint példaul nagyobb méretd turbinakerekek, integralt lapatos
forgorészek és lapatok megmunkalasahoz lett kifejlesztve

> forgoasztala és nyomatékmotoros feje kannyebb hozzaférhetdséget biztosit a
repiil6gép gyartasban gyakran eldforduld dsszetett geometridkhoz

P az AXILE sajat fejlesztésii intelligens automatizaldsi rendszerével rendelkezik,
mely innovativ palettacserél-megoldasokbdl, rugalmas gyartasi rendszerbgl all,
a szabadalmaztatott SMT™ és ART™ technoldgidk tamogatésaval

INFO & WEBOLDAL

AXILE DC12 MPC
~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

> A kétoszlopos (portal tipust) 5X digitalizalt intelligens automatizalas kifejezetten azoknak a fel-
hasznaloknak késziilt, akik nagyméretd munkadarabokat vagy nagyobb és nehezen forgacsolhatd
anyagokat - mint példaul személyautd Lokharitd froccsonté szerszamokat, a repiilégép hajtémivek
nagymeéretd turbinalapatjait és szélturbina lapatokat - szeretnének megmunkalni.

> Atermék idealis megoldas azoknak az iigyfeleknek, akik nem csak nagy megmunkalasi kapacitast
keresnek, hanem olyan intelligens gyartasi megoldasokra is sziikségiik van, amelyek folyamatos
(24/7) megmunkalasra képesek, a termelékenység és profit novelése érdekében, varatlan leallas
nélkiil.

> A kétoszlopos 5X digitalizalt intelligens automatizalas 6 piacai a froccsonté szerszam gyartas, az
autdipar, a repiilégépipar és az energia szektor.

P A kétoszlopos 5X digitalizalt intelligens automatizalashoz intelligens feliigyeleti rendszer tartozik,
ami a szervezet ERP vagy MES rendszerébe integralhaté az automatikus készlet nyilvantartas és

Machine St
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termelésiranyitas elérése érdekében.

» Az intelligens feliigyeleti technoldgia integracioja biztositja a megmunkalasi pontossagot és a valds
idejli gépallapot-elemzést barhol, hordozhatd eszkdzokon keresztiil, az egyszerd kezelés, valamint a
gyors és pontos stratégia készités érdekében.

» A 24 6ras energiafeliigyeleti funkcio képes rogziteni a gép energiafogyasztasat, és lehet6vé teszi a
felhasznalok szamara az energiafogyasztas allapotanak hatékony nyomon kévetését.

> A felhasznalobarat platformon keresztiil az energiafelhasznalasi problémak kénnyen beazo-

nosithatok, hogy hatékony energiafogyasztasi tervet lehessen késziteni az energiatakarékossag és a
szén-dioxid-kibocsatas csokkentése érdekében.
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AVEREX HS 450 K

A
V4 /4 r r 7 . )
NAGYSEBESSEG( ViZSZINTES MEGMUNKALGKGZPONT < > AWEREX

» nagy X/Y/Z elmozdulas: 640/610/680 mm > 1°index asztal vagy ( opcionalisan ) 0,001° folyamatos NC-kérasztal

» kiemelkedéen magas gyorsjarat 60 m/perc, kiemelkedGen nagy gyorsulas 1g+ P 46 (opc. 60 és 80) tarhelyes szerszamcserélg AVEREX HS 450 K
> nagy kiterjedésii munkadarabok: @ 785 mm / 1000 mm P extra gyors szerszamcsere (1,2 mp szerszamtol-szerszamig) KERJE

» homérséklet kompenzacio (f6orso, golydsorso, csapagyak) P 2 palettas automatikus palettacseréld (5 mp) z z

» nagy fordulatszamd, nagy nyomatéku féorsé megoldasok (15.000 rpm /37 kW P fgorson keresztiili hiités (CTS 30 bar, opc. 70 bar) ARHJANLATUNKATI

/249 Nm, 12.000 rpm / 3 0kW / 287 Nm vagy 20.000 rpm / 22 kW / 60 kW) » Fanuc vezérlés

EGYBEN KIONTOTT
BORDAZOTT
GEPAGY

NAGY NYOMATEKU
FGORSO
15.000RPM

AUTOMATIKUS
PALETTACSERELO
(APC) KET PALETTAS

HS-450

THK® GORGOS
VEZETEKEK
=
Vv

ViZSZINTES MEGMUNKALOKOZPONT <> WEREX

» nagy X/Y/Z elmozdulas: 800/800/800 mm » 0,001° forgathatd NC-kdrasztal (66.6 rpm)

» kiemelked6en magas gyorsjarat 60 m/perc, kiemelkedden nagy gyorsulas 1G P 80 tarhelyes automata szerszamcseréld

» nagy kiterjedésii munkadarabok: @ 800 mm / 1000 mm P extra gyors szerszamcsere (1 mp szerszamtol-szerszamig)

» homérséklet kompenzacio (féorso, golydsorso, csapagyak) » 2 palettas automatikus palettacserélg (5 mp)

» nagy fordulatszamu, nagy nyomatéku féorso megoldasok > féorson keresztili hiités (CTS 30 bar)

(15.000 rpm / 37 kW / 249 Nm) » Fanuc MPro | (0i-MF) vezérlés B .
- N EGYBEN KIONTOTT
S BORDAZOTT

GEPAGY

NAGY NYOMATEKU
o— FOORSO
15.000RPM

GTS

AUTOMATIKUS
— PALETTACSERE (APC)
5 MP ALATT

HS-540:

THK® GORGOS
VEZETEKEK
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AVEREX HS 630 |

A
, PR >
NAGYSEBESSEGU ViZSZINTES MEGMUNKALGKGZPONT <> AWEREX

» X- /Y- / Z-tengely uthossz 1050 mm /900 mm / 1020 mm » 630 mm x 630 mm paletta méret, palettak szama: 2 vagy 6

P korasztal pozicionalasa 1 ° (Teljes 0.001 °) » szerszamkup méret BT50 Taper Big Plus® AVEREX HS 630 |
» maximalis munkadarab suly 1200 kg / paletta » B tengely 1 ° indexelés (Standard) KéRJE

» munkadarab atmérg 1000 mm » gyorsjarat 50 m/perc (THK™ Gorgds csapagy) - 2

» munkadarab magassag 1300 mm » gyorsulés X /Y / Z tengely 0.76 / 146G /096 ARAJANLATUNKAT!
P ors6-asztal tavolsag 80-980 mm » 60 helyes szerszamtar, szerszamcsere idd 2 mp.

P orsdhomlok-asztal tavolsag 50-1070 mm P alap ors 10.000 f/p. (37/45 kw), beépitett orsd direkt hajtasd

P pozicionaldsi pontossag 0,010 mm P hiitott orsd 600 Nm forgatonyomatékkal

P ismétlési pontossag 0,006 mm r P orsdn keresztiili hitofolyadék 30 bar {70 bar opcionilis)

EGYBEN KIONTOTT
T BORDAZOTT
GEPAGY

i

NAGY NYOMATEKU
S FOORSO
15.000RPM

HS-630i

AUTOMATIKUS
— PALETTACSERELO
(APC) KET PALETTAS

THK® GORGOS

VEZETEKEK
A4
RVEREX APC A
g - < > NWEREX
6 PALETTAS CSERELO RENDSZER
» hidraulikus hajtas » gyors paletta cserélési id6: » terhelhetdség palettanként:
> leitsztult design P HS-450k - 7 mp. > HS-450k - 500 kg
» megbizhatd miikodés » HS-540i GTS - 5 mp. P HS-540i GTS - 550 kg
P mindegyik Averex horizont megmunkaldgéphez csatlakoztathatd P HS 630i - 15 mp. > HS 630i - 1200 kg

HS-540i TS

e e

» alapgép palettacseréldvel és szerszamtarral > 6 palettds tar (500 x 500 mm)
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PALMARY GU 32100
csicskiszirdeep

» deformacio mentes kivalo mindségt, hékezelt
ontvény gépagy

» minden vezeték automatikus kenéssel rendelkezik,
az elmozdulasok ezért extrém finomak,
a kopasallésag pedig maximalis

> kényelmes kezelést és jelentésen megnovelt ter-
melékenységet is eredményezhet
a konnyen kezelhetd, lizembiztos NC vezérlés, akar
sorozatgyartasrol, akar kis sorozatu, rugalmas
gyartasrol van sz6

» a foorsd nagy precizitasi hidrosztatikus csapagyai
nagy pontossagot, merevséget és csendes futast
eredményeznek

» aféorso tengelye és az asztal szogbeallithato,
lehetdvé téve a kipos megmunkalast

» precizids golyosorso szervomotor meghajtassal

PALMARY®

GU32x100NC

CSOKKENTETT OPCIOKENT MINDEN FURAT-ELEM
BEALLITASI IDO MERORENDSZERREL MEGMUNKALASARA
Az NC vezérlés egyszer(i kezelése konnyen megtanulhato, csak a sziiksé- Ahatékony gyartas érdekében az NC vezérléssel dsszekotott aktiv A lehajthato furatkdszorii kiegészitd egység alkalmas furat bels6 fal, furat

ges beallitasok elvégzéséhez kialakitott meniirendszere van. munkadarab mérérendszerrel is folszerelhetd a gép. Ezaltal a munkadarab
atméréje a koszoriilési feladat kdzben is ellendrizhetd.

fenék, munkadarab homlok feliilet kdszoriilésére.

PALMARY 0CD 3260 PALNMARY
EXTOMAX CNC CSUCSK@SZGR(iGEp - —

> a gép szerkezete mindségi Meehanit sziirkedntvénybol hokezeléssel, a
csuszofeliilet indukcios edzéssel késziil a maximalis stabilitas érdekében

P az agyszerkezet sulypontja alacsonyan van, mely néveli a stabilitast

P a szanvezetékek nagy frekvencian edzett és preciziosan koszoriiltek, ezaltal
rendkiviil kopasalléak EXiomax

» a nikkel-krom molibdén 6tvozet(i fGorsd tobbféle hokezelési eljaras utan j 0CD-4260
kiilso feliiletén HRC62 belsejében HRC 25-30 keménység ezaltal rendkiviil |
szivos és hosszu élettartamil Ik B

P az orsd tengelye precizios kézzel hantolt bronz hidrosztatikus csapagyakon
fut, ami magas sebességet tesz lehetévé, alacsony hétermelés mellett, a
megfeleld olajfilm megeldzi a fém fémmel vald érintkezését, ezzel garantalja
a kimagaslo élettartamotés hosszantarté pontossagot

P a szanvezetékek kenését a tovabbfejlesztett automatikus olajzorendszer
végzi, ezaltal a mozgas rendkiviil siman mikddik, az elétoldas és a kdszorilés
pontossaga kivald

» az opcionalisan rendelheté mérélécekkel pontosabb pozicionalas érhet6 el

NIKKEL-KROM MOLIBDEN OTVOZETU MINOSEGI MEEHANITE SZURKEONTVENY KEZZEL HANTOLT,HIDROSZTATIKUS
FOORSO HRC62 FELULETI KEMENYSEGGEL EDZETT CSUSZOFELULETEKKEL CSAPAGYAZASU ORSO TENGELY
A nikkel-krom molibdén Gtvozet( foorso tobbféle hékezelési eljaras Alacsony silypontu ontott hékezelt agyszerkezet, preciziésan koszoriilt Az orsd tengelye precizids kézzel hantolt bronz hidrosztatikus csapagya-

utan kiilsé feliiletén HRC62 belsejében HRC 25-30 keménységu ezaltal kopasallo szanvezetékek.

kon fut,ami magas sebességet tesz lehetdvé, alacsony hétermelés mellett,
rendkiviil szivos és hossz( élettartamd.

a megfeleld olajfilm megeldzi a fém fémmel vald érintkezését, ezzel
garantdlja a kimagaslo élettartamot és hosszantarté pontossagot (0,5 um).
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PALMARY 0CA 3235 H200 UNIVERZALIS CNC CSUCSKOSZOR{GEP PAL/MARY
NAGY ISMETLES] PONTOSSAG, AUTOMATIZALT ADAGOLAS

Széles alkalmazasi lehetdségek » A tapintd beméri a tengely mikron egzakt pozicidjat, majd a programbol
P A Palmary tipikusan a nagy méret( és tomeg(i munkadarabok kdszoriilésére kifejlesztett sorozatanak felszabalyozhatd kdszorlikoronggal és automatikus kiegyensulyozassal f
legkisebb tagjanak szamité 0CA3235H200 modell 350 mm-es cstcstavval rendelkezik, ennek ellenére felszerelt korongszan rakdzelit a munkadarabra (az X tengelyen 1 mikronos
akar 200 mm széles korongot képes kezelni kiildnféle formakra felszabalyozva, igy szamos tengelyfor- méréléccel mérve az elmozduldst), és mar kezdetét is veszi
ma beszlré csucskdszoriilésére képes kis- és nagyszérias termelésben egyarant. a koszorilési folyamat.
P Egy darabbol, mingségi Meehanite® sziirke dntvénybol késziil a maximalis stabilitas érdekében, » A koszoriilés kozbeni mérérendszer végzi a munkadarab-atméré mérését,
szerkezete ennek is kdsznhetden egy nagy teherbirasu palastkdszord stabilitasaval vetekszik. a vezérlés pedig a mérés eredményének megfelelden mikronos pontossagig folytatja
P Ateljesen zart burkolat folyamatosan megvédi a munkakdrnyezet tisztasagat a nagy sebességu a megmunkaldst. Az elvart méret elérése utan a korongszan hatramozdul, a gantry adagol¢ kiveszi a
koszoriilési folyamat kozben keletkezd portol és olajkodtél. munkatérbol az elkésziilt alkatrészt, mikozben 0 eldgyartmanyt helyez be a gépbe. A kivant méretre
» A berendezés a gazdasagos automatizalt gyartas befejezé mivelete, ahol a gantry adagold a nyers koszoriilt munkadarab ezutan a taroldba kerdil. A leirt automatizalt folyamat masodpercek alatt, zart

munkadarabot felveszi az elére bekészitett tarolobol, a két csics kozé behelyezi, amit a szegnyeregorsé munkatérben megy végbe.

t
)

hidraulikusan fog be.

PALNVW\RY
OCA-3235H

Atfogo felszereltség

> Az adagold atmérdben, a szegnyereg pedig hossziranyban rendkiviil gyorsan atallithato.

» A korong az orséhazon lévo gyémanttal egyszerien felszabalyozhato, vagy az dntvényre szerelt emeldvel
kdnnyen cserélhetd (maximalis korongméret-atméré 610 x 200 mm).

» A fordulatszam-szabalyozott kdszoriikoronggal 60 méter/mp vagasi sebesség érhetd el.

P A felszereltség kozott szintén szerepel a szubmikronos mérést lehetévé tevd Gap control funkcid, valamint
a félautomata korongkiegyensulyozd rendszer.

P Programozasa FANUC vezérléssel, a Palmary altal kifejlesztett jol atlathato grafikus feliileten torténik, ami
megkdnnyiti a koltséghatékony koszorlgép kezelését.

Legfontosabb eldnydk:

P a gépszerkezet nagy merevségét tovabb noveli az alacsony stlypont

P a szélesebb kdszorikorong-opcio a munkadarab teljes hosszaban lehetdvé teszi a megmunkalast
P a koszoriikorong-orso hidrosztatikus csapagyrendszert hasznal

P az asztal és a koszorlkorongfej szanvezetékeit automatikus hidrosztatikus kendrendszer keni

P a Palmary altal fejlesztett interaktiv CNC-interfész konny( beallitast tesz lehetévé

Miiszaki adatok 0CA 3235 H200

Cstcstavolsag 350 mm

Max. koszoriilési atmérd 2300 mm
Kdszoriikorong mérete 0610 x 200 x 203.2 mm
Koszorikorong fej elétolasi sebesség 10 m/p.
Koszorikorong motor 15 HP x 4P (11 kW)
Max. ors¢ terhelés (szerszamtartoval) 35 kg

0Orso elfordulasi szdg -30° ~ +90°
Orsokip MT 4
Szegnyereg kip MT 4

Asztal - Z-tengely elfordulasi szdg 0°~10°
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PALMARY PC CSUCSNELK{LI PALASTKOSZORGK PAL MARY
SZERVG ES NC-SZERVO KIVITELBEN ,

S (szervo) széria ismérvei:
P az S-szériaban az alapkiviteltdl eltérden a szabalyzo kereket egy AC
szervémotor hajtja
» szervomotor teljesitménye:
> PC-12S gépeknél: 1,3 kW
» PC-16S/18S /1810S-nél: 2,1 kW
» PC-20S/PC24S-nél: 2,9 kW
» ez a kialakitas alacsonyabb fordulatot és nagyobb nyomatékot tesz
lehetdvé, ami jobb kezelhetdséget és egyszer(ibb beallitast eredményez
» a fentiektl eltekintve a technikai adatok teljesen megegyeznek az
alapkivitel(i gépek adataival

NC-S (NC vezérelt szervomotoros) széria ismérvei:
» felhasznaldbarat feliilet. Kezelése konnyen elsajatithato
» érint6képerny6vel vezérelhet
» PLC programvezérlés a nagy pontossag érdekében
P szervomotor végzi az elGtolast
P valtoztathato sebességli meghajtd kerék
» csokken a beallitasra forditott idd, ezaltal megné a termelékenység
P az S-NC széria technikai eltérése az S szériatdl a szervomotorok
erésségében van:
» PC-12S-NC gépnél: 1,5 kW
P PC-18S-NC és PCG-1810S-NC-nél: 3,75 kW
P PC és PC-20S-NC és PC24-nél: 3,75 kW

Modell PC-1810 PC-18S/PC18S: PC-20S/PC-20S-NC PC-24S/PC-

Cikkszam 71PC-1810 71PC-18S/71PC-18-NC 71PC-20S/ 71PC-20S-NC 71PC-24S/ 71PC-24S-NC
Koszoriilési atmérd 1-80 mm 1-80 mm 1-80 mm 1-100 mm
Megndvelt kdszoriilési atmérd 40-150 mm 40-150 mm 40-150 mm -
Koszorikorong sebessége 1500 ford./perc 1500 ford./perc 1200 ford./perc 1550 ford./perc
Koszorikorong mérete 0455 x 255 x @228,6 mm 0455 x 305 x @228,6 mm 0510 x 205 x @304,8 mm 0610 x 205 x @304,8 mm
Tamasztokorong motor sebessége (f/p) 13-308 (10 fokozat) 10-300 (fokozat nélkiil) 13-308 (10 fokozat) 15-300 (fokozat néLkiil)
Tamasztokorong billendszoge +5°~-3°

Tamasztokorong forditdszoge £5°

Tamasztokerék motorja (kW) 15%x6P 2,1 szervémotor 22x6P 3,5 szervomotor
Gép nettd tomege 3000 kg 2900 kg 3700 kg 4500 kg

PALMARY FCL-12 / FCL-18 /FCL-20 CSUCSNELKULI PALASTKOSZORUK PALMARY
CNC KIVITELBEN

» a gép szerkezete mindségi Mechanite sziirkedntvényb6l készil a maximalis i
stabilitas érdekében

» a szanvezetékek nagy frekvencian edzett Turcit-B bevonattal ellatott és precizen
megmunkalt darabok, ezaltal rendkiviil kopasalloak

» a koszorikerék és a meghajtokerék orséja specialis, (SNCM-220) edzett acélot-
vozetbol késziilt

P az orso feliiletének keménysége a HRC 62 értéket is meghaladja; ez teszi a
gépet kiilonlegesen tartéssa és alkalmassa az ipari hasznalatra

P az orsok csapagyait és a szanvezetékeket egy hiitdvel ellatott kozponti automa-
tikus hidraulika-rendszer keni

P az orsok csak akkor [épnek mikodésbe, ha a csapagyak kenése megfeleld, ezt
egy nyomaskapcsold biztositja

> a kendolaj a szanvezetékekrol rézcsoveken keresztiil visszajut egy gydjtétartaly-
ba, igy a gép tiszta marad és megfelel az ISO-14000 kdrnyezetvédelmi
el6irasnak

» a kdszorikorong szabalyzo egységének also szanvezetéke konkav fecskefarok
kialakitasu ezaltal kiemelked§ stabilitast ad

» Fanuc vezérlovel szallitva (a kovetkez6 miiveletek ellatasa a szervémotorokkal):
P koszoriikorong felszabalyozas vertikalis - horizontalis iranyba
> tamasztokorong felszabalyozas vertikalis iranyban
P koszoriikorong horizontalis mozgatasa
P tamasztokorong felsé vagy also vezetdszaron valé mozgatasa

FIRMuUS
FCL-184

Modell FCL-12 FCL-18 FCL-20

Cikkszam 71FCL12 71FCL18 71FCL20 Szallitott tartozékok:

Koszorilési atmérd 1-40 mm 1-60 mm 1-60 mm P tamasztokorong felfogatdssal (gépre szerelve)
Megnévelt koszorilési &tmérd 30-60 mm 40-150 mm 40-150 mm > Koszorikorong felfogatdssal (gépre szerelve)

P rovid munkadarabok tartasara sziikséges eszkoz

Kdszorikorong sebessége 1900 ford./perc 1500 ford./perc 1200 ford./perc » hosszii atmend darabok tamasztasahoz sziikséges eszkoz
Koszoriikorong mérete @305 x 150 x @120 (3455 x 205 x 3228,6 510 x 205 x 33048 P> standard elektromos berendezés (gépre szerelve)
Tamasztokorong billendszoge 450~ .30 > hifirfaulika tgrtély §ziva§tyﬂva! és olajhiitvel
a , e ro > hitéfolyadék tartaly szivattydval
Tamasztokorong forditdszoge *5 P koronglehtzd gyémant 2 db (szerelve)
Tamasztokorong motorja 1,5 kW 3,5 kw 3.5 kW > géplampa
Fels szan el6toldsa 4 mnyf 3,5 myf 3,5 mm/f P kezel6szerszamok , '
Als6 szan eltolisa 7 myf 9 mm/f 9 mm/f » automatikus munkadarab adagold berendezés
Gép nettd tdmege 1700 kg 2900 kg 3700 kg
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FSM SZERIA PRECIZIOS SiKKOSZORUGEPEK i
NC VEZERLES( FiGGHLEGES ELGTOLASSAL Zmetallisraft

P precizios koszoriilési munkakhoz az ipari szektorban > elektromagneses szoritélemez a munkadarab rogzitéséhez, » poralle, halogén munkalampa teljesen érintésbiztos, vizsugarak
» maximalis merevség és stabilitas a fesziiltségmentes, ontottvas beleértve az automatikus magnesezési funkciot ellen védett IP65 szerint

konstrukcidnak készonhetéen » a “Turcite-B” bevonattal ellatott V-lapos vezetdk rendkiviil » masodik csiszolokorong karima a szallitasi terjedelem részét
P kivalo mindségu orsd precizios kipgorgds csapagyakkal (2 um egyenletes, alacsony surlddast mozgdst és maximalis pontossagot képezi

koncentritds) garantalnak

» minden szan és orso automatikus kozponti kenéssel

FSM 4080

FSM 2550

mmp munkaasztal (sz x h): 400 x 800 mm
mm) koszorikorong méret: 406 x 50 x 127 mm
=P max. munkadarab témeg: 255 kg

mm)> munkaasztal (sz x h): 250 x 500 mm
mm)> koszorikorong méret: 180 x 13 x 31,7 mm
=P max. munkadarab témeg: 190 kg

Alapfelszereltség
> elektromagneses asztal

mm)> munkaasztal (sz x h): 300 x 600 mm

> automatikus demagnetizal - ] mmd> koszOr(ikorong méret: 355 x 38 x 127 mm
< Eii‘é?ﬁ&?d”e"kkﬁel?e"l‘iiiés) FSM 3060 mp> max. munkadarab tomeg: 215 kg

» parhuzam szabalyzo

P szintez csavarok

il FSM 1545 FSM 2045 FSM 2550 FSM 3060 FSM 4080

> Ksatkoron felogattres KERJEN KERJEN KERJEN KERJEN KERJEN

: tg;‘;l”fskz'j?s‘;:“rjzty°z° AJANLATOT! AJANLATOT! AJANLATOT! AJANLATOT! AJANLATOT!

Cikkszam: 3931545 Cikkszam: 3932045 Cikkszam: 3932550 Cikkszam: 3933060 Cikkszam: 3934080

= w0
Munkaasztal méret 150 x 450 mm 200 x 450 mm 250 x 500 mm 300 x 600 mm 400 x 800 mm 400 x 800 mm

Max. orsé-asztal tavolsag 450 mm 450 mm 500 mm 500 mm 550 mm 550 mm
Asztalsebesség 5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p. 5-25 m/p.

Max. munkadarab suly 110 kg 110 kg 190 kg 215kg 250 kg 250 kg

Ors6 fordulatszam 2900 f/p. 2900 f/p. 2900 f/p. 1450 f/p. 1450 f/p. 1450 f/p.
Készorikorong (@ x széL. x furat) 180 x 13 x 31,7 mm 180 x 13 x 31,7 mm 180 x 13 x 31,7 mm 355 x 38 x 127 mm 406 x 50 x 127 mm 406 x 50 x 127 mm
Motor teljesitmény 1,5 kW (400 V) 1,5 kW (400 V) 1,5 kW (400 V) 3,75 kW (400 V) 3,75 kW (400 V) 3,75 kW (400 V)
Hidraulikus szivattyu teljesitmény 0,75 kw 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 1,5 kw 1,5 kW

Méretek (h x sz x m) 1900 x 1300 x 1700 2080 x 1200 x 1800 2250 x 1400 x 1800 2650 x 1550 x 1800 3450 x 2050 x 1900 3450 x 2050 x 1900
Tomeg 900 kg 950 kg 1350 kg 1700 kg 3250 kg 3250 kg
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SiKKOGSZOR( TARTOZEKOK Smetallisraft

Holding.

» automatikus demagnetizald » automatikus demagnetizald
késziilék késziilék vezérlGpanel

» parhuzam szabalyzé korong » halogén munkalampa (IP65) » automatikus keresztelétolas
lehtzo vezérlés

OPCIONALIS TARTOZEKOK:

» magneses hiit6folyadék » automatikus papirszdrével » magneses hiitéfolyadék rendszer  » fiiggéleges gyorsjarat > teljesen zart burkolat
berendezés ellatott hiitérendszer automatikus papirszirével (csak gyari szereléssel)

AUTOMATIKUS ELGTOLORENDSZER ADS

» hatso froccsenés védelem » elsd és hatso froccsenés védelem

Az FSM sorozatl modellt egyidében 2 tengelyt miikddtetd automatikus
el6tolas vezérléssel (AD 5) szereltiik fel.

Sikkoszoriilési és beszurokdszoriilési funkciok vezérelheték, tovabbiakban
kiszikraztatasi id6 megadasa, az elektromagneses asztal bekapcsoldsa,
demagnetizalasa, vezérelhetd a kezelépultrol

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ©)

Gyorsel6tolas

Gyorsjarat

Sik koszoriilés

START Kezd@pozicio Keresztkgszoriilés
» a koszoriilés befejezéséhez
Miiveletek simitashoz és tisztitashoz

Durva elétolas p
szama

Miiveletek

szama
Finomelétolas

Miiveletek

szama
— Kereszteldtolasos beszurd koszoriilés
Szikrazas » horony koszoriiléshez
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ACCUTEX AL 600SA N & AccuteX
LINEARMOTOROS SZIKRAFORGACSOLOGEP R T

P az X, Y mozgasokat linearmotoros hajtassal az asztal végzi preciz linearis vezetékekeken

» az U,V, Z mozgasokat a fej hajtja végre

» linearmototoros hajtas, mely holtjatékmentesen teljesen zart rendszerben fut, valos 0,1 um-os
elmozdulast tesz lehet6vé, a legjobb ismétlési pontossagot biztositva

» surlddasmentes mozgas, magas hatékonysag, biztonsagos iitkozésvédelem

P a linedrmotorok 0,1 um-es lépésmozgatasahoz sajat fejlesztés 0,1 um-es linearis mérdrendszer

P a gyors és pontos elmozdulas a kisiilési hézag beallitasi pontossagat megnoveli, igy a vagose-
besség 8~10%-kal n§

P egyszeriien programozhato vezérlés, folyamatos palya szimulacio, jol kezelhet6 palyagorbe
nagyitas, adatbazisabol felvehetd (programba illeszthetd) vagasi paraméterek

» a kiilonboz6 vagasi adatokhoz, huzalvastagsaghoz, szoghoz és anyagvastagsaghoz igazodva a
vezérlé automatikusan optimalizalja a paramétereket, hogy a legmegfelel6bb sebesség tarto-
manyban maradjon, a pontossag és a feliileti érdesség megtartasa mellett

TECHNIKAI ADATOK

» max. munkadarab méret: 990 x 620 x 295 mm P> méretek (sz x h x m): 2480 x 2980 x 2210 mm

» max. munkadarab stlya: 550 kg P vizrendszer kapacitas: 900 liter

> X-, Y-tengely thossz: 600 x 400 mm > huzaltekercs suly: 10 kg

» U-, V-tengely tithossz: 100 x 100 mm » max. kupvagasi szog (H = 100): 21° .

» Z-tengely dthossz: 300 mm » tomeg: 3700 kg w»

» max. meriilési kapacitas: 300 liter

ACCUTENAU30DI @ AccuteX
HUZALOS SZIKRAFORGACSOLOGEP e

NéLlkiilézhetetlen gép a kompromisszumok nélkiili szikraforgacsolashoz!
A felhasznalok igényeit el6térbe helyezve kifejlesztett, az ar-érték arany optimalis megvalasztasaval
gyartott modell, megfelelve az aktualis ipari standardoknak.
Fébb jellemz6i a preciz és gyors elmozdulasok mellett, a nagy termelékenység, a konnyii
kezelhetdség, az értékalldsag és az alacsony energia felhasznalas. Mindezek eléréséhez a legkorszer(ibb
gyartasi modszerekkel kivitelezett alkatrészekbdl épitett megmunkaldgép. A gép és vezérlegysége a
tobb mint 15 év folyamatos szikraforgacsolas érdekében tortént sikeres fejlesztések és szabadalmazta-
tott technikai megoldasok eredményeképpen valt a legmagasabb igényeket is kielégitd, a vilag minden
részén kedvelt szikraforgacsold gépéve.

DAccutex Auzzo0ia

TECHNIKAI ADATOK

» max. munkadarab mérete: 765 x 535 x 215 mm » feliileti érdesség: Ra 0,30~0,35 / opc. 0,08 ym
» max. munkadarab stlya: 300 kg P max. vagasi sebesség: 250 mm2/perc; 330

» X-, Y-tengely thossz: 350 x 250 mm mm2/perc opcionalis

» U-, V-tengely Uthossz: 80 x 80 mm P vezérlés: 64 bites PC

» Z-tengely Gthossz: 220 mm » memoria: 128 MB CF kartya

» hasznalhat6 huzalméretek: 0,15-0,33 mm > kijelz6: 15" TFT érintéképernyd

> egyiittesen elmozduld tengelyek X/Y/U/V > vezérelt tengelyek: 5 tengely / 6 tengely

» hajtasi rendszer 5 tengely, AC hajtasrendszer opcionalis

» mx. szogvagas: * 22,5° » megmunkalasi pontossag: 0,001 mm /0,0001
» vizrendszer kapacitas: 220 liter mm opcionalis

ACCUTEX AP 6040 . & AccuteX
LINEAR MOTOROS HUZALOS SZIKRAFORGACSOLOGEP T

Az Accutex huzal szikraforgacsologépek legnagyobb merevségui gépagya.A gép fejlesztése soran
végeselem analizis alkalmazdsaval, a legkorszer(ibb linear motorok és legpontosabb mérérendszerek
hasznalataval létrehozott huzalszikraforgacsold gép. Az asztal fixen all a gépagyon és az oszlop végzi
az X és Y mozgasokat ezaltal az asztal terhelhetdsége elérheti az 1000 kg-ot és ekkora terhelésnél is
tarthaté a 2,5 um- es visszaallasi pontossag.

AccuteX

Moy

ALAPFELSZERELTSEG

» SD Master » {itkzésvédelem XYUV tengelyeken e
(magas ismétlési és pontossagi méretek) » automatikus lenyilo ajtd biztonsagi zarral

» AWT automatikus huzalbef(izé rendszer » nagy teljesitményi sziirt viztartallyal,

» Windows CE vezérlés szines érintképernyével  hiitérendszerrel

> XY tengelyeken linear motor » 0,1 mm-es huzalhasznalat mw ”li"'l_’ﬁ_fl}lt

» 0.1um felbontasu tiveg-mérdléc » AVS automatikus fesziiltség szabalyzo i

TECHNIKAI ADATOK

P max. munkadarab méret » max. vagasi kip: £32° / H100 mm
(h x sz x m): 1050 x 775 x 345 mm » max. huzaltomeg: 16 kg

» max. munkadarab sily: 1000kg » méretek (h x sz x m): 2312 x 2795 x 2371 mm

P X x Y elmozdulas: 600 x 400 mm » viztartaly mérete: 1000 | e 'l

» U x V elmozdulas: 160 x 160 mm » tomeg: 4000 kg i

P Z elmozdulas : 350 mm

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023. majus 16-19. | Optimum Hungaria Kft.




@Q

NEUAR C50

TOMBS SZIKRAFORGACSOLO C TENGELLYEL

P kdnny(i programozas ikonok (abrak) segitségéve

P szimultan 3 tengely, linearis vezetékek

P nagy precizitasd golyosorsok

P beépitett memoria és merevlemezes adattarold

P nagy pontossagu Heidenhain linearis
elmozdulasmérdkkel szerelve

P lettds direkt rendszerd szlirrendszer

P vektor, szdg és letdrés szikraforgacsolasi funkciok

P alprogram szerkesztési funkcio
P négyszdg, kor, LORAN hiperbola és palya meg-

TECHNIKAI ADATOK

» munkatartaly méretei: 940 x 550 x 350 mm

P munkaasztal méretei: 630 x 360 mm

> X, Y, Z tengely elmozdulas: 400 x 300 x 300 mm
P orso - asztal kozotti tavolsag: 410 mm

» max. munkadarab tomeg: 500 kg

P max. elektroda tomeg: 50 kg

P dielektrikum sziikséglet: 300 liter

» max. megmunkalasi sebesség: 420 mm3/perc

NEUAR HC60Q E2

TOMBS SZIKRAFORGACSOLOGEP C-TENGELLYEL

P gyors és egyszerd programbevitel szines
képernyén a megmunkalasi ikonok méreteinek
megadasaval az Uj AE II. expert system pro-
gramozasi rendszer segitségével

P nagy pontossagu (0.001 mm) Heidenhain
linearis elmozdulasmérokkel szerelve

P az Lum-es pontossaghoz nagy precizitasu
PMI golydsorsok és Schneeberger linearis
vezetékek

» ( tengellyel felszerelve

TECHNIKAI ADATOK

» (tengely 0-360°
P l6kethossz X- / Y- / Z-tengelyen:
400/300 /350 mm
P munkaasztal méretei: 650 x 400 mm
P tartaly méretei: 960 x 560 x 350 mm
» max. munkadarab suly: 1500kg
» max. elektroda tomeg: 30 / 200kg
P max. megmunkalasi sebesség: 420 mm? / p.

0M SD 550 CNC W

OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2023 - Tekints a jovébe!

L munkalas

» G és M kddu programozas dialogus szerkesztési
funkciéval

» 48 féle megmunkalasi mod, 60 munkadarab koord.
memoria

» opcionalisan rendelhetd szerszamcserél (4 / 6
szerszamhellyel)

» C-tengelyd elfordulas, szogbeallasos meg-
munkalas, menet-, fog- és spiralis megmunkalas,
hengerfurat vagy négyszogbévités

» min. kopasi érték: < 0.1%

» a legjobb feliilet: < Ra 0.12 ym

» max. kimeneti aram: 50 A

» bemeneti teljesitmény: 3,3 KVA 380V, 3 fazis,
50 Hz

» méretek (h x sz x m): 1550 x 1400 x 2250 mm

P nettd tomeg: 1450 kg

» 0.5 A-s aramkor a legjobb feliileti mindség
eléréséhez

P 4 helyes szerszamcserélével felszerelve

» ETHERCAT kommunikacio és uj fejlesztésii
generator segitségével 30-50 %-os ciklusidd
csokkenés

P munkatér ajté automatikus mozgasa

P kompakt kivitel (vezérlés, generator,
hitétartaly a géppel egybe épitve)

P konnyen megtanulhato vezérlés

» ATC4 automatikus szerszamcsere rendszer
P elektroda kompenzacié funkcio X, Y, Z, C
» t6bb LORAN ORBIT funkcio
P legjobb feliileti édesség Ra < 0,1 ym
P max. generator teljesitmény 45 A
P gép méretei (h x sz x m):
1465 x 1.690 x 2.360 mm
> tomege: 1.850 kg

STARTLYUKFURO SZIKRAFORGACSOLOGEP

P kdnnyen kezelhetd digalogus vezérlés 12” szines kijelzével

P CNC vezérléssel

> automatikus elektroda kompenzacio, DXF fajlok beolvasasa

» opcionalis automatikus szerszamcseréld

P specialis orsok DC szervd motorral hajtva a maximalis pontossag érdekében
P elektroda elhajlas érzékelé

P nagy nyomast pumpa, nyomasvezérléssel

ALAPFELSZERELTSEG

P sziirdegység savallo viztartallyal

» 1 mm-es elektrodavezetd

> elektroda tartd @ 0,1-3,0 mm

P X, Y tengelyeken 1 um linedris méréléc
> X, W tengelyeken encoderek

» X, Y, Z, tengelyeken dupla eléfeszitési
golyoésorso

P nagy teljesitmény(i generator

> kalibralo rud

TECHNIKAI ADATOK

P lokethossz X- / Y- / Z-tengelyen: 550 / 400 / 350 mm
» a munkaasztal méretei: 800 x 450 mm

» max. munkadarab suly: 1000kg

P viztartaly mérete: 80 |

P max. generator teljesitmény: 60 A

P tomege: 1.950 kg
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0,

MTBS-T MOTOROS TABLAOLLO SZERIA NC VEZERLES( HATSO UTKOZOVEL,

PNEUMATIKUS LEMEZTARTOVAL, ELGRE VAGY HATRA KAPCSOLHATO LEMEZKIDOBASSAL

» pneumatikus lemeztarto karok, kapcsoloval allithatoak, hogy hatul- P> nehéz és robusztus acélszerkezet hegesztett konstrukciéban

ra vagy eldlre cstisszon a levagott lemez

P hatso iitkoz6 750 mm, golydsorsdval hajtva

» lemeztart6 karok rozsdamentes acélbol transzfer golyokkal a kon-
nyld anyagmozgatas érdekében

» 7,5 kW-tol csillag-delta inditassal

P hats (itkdz6 Maper HT071 pozicidvezérléssel, digitalis kijelzovel

» allando, alacsony vagasi sz0g az optimalis vagasi eredményért
» 1000 mm-es oldaliitkozo skalaval és T-hornyokkal

P két anyagtarto kar 500 mm-es hosszban, T-hornyokkal

P golyos tartoasztal a konnyebb anyagtovabbitas érdekében

P vagasi hézagbeallitas noniusz gydrtivel

metallisraft

P LED-es vagasi teriilet megvilagitas

» mozgathatd labpedal vészleallitd kapcsoloval

P mozg0 alkatrészek alacsony karbantartasi igénnyel
» Siemens és Schneider elektromos alkatrészek

P> pneumatikus lemeztarto kapcsoloval a lemezek cslisztatasi iranyanak
kivalasztasahoz: a gép kezeldje allithatja be, hogy a levagott lemez hatulra vagy

elére csusszon

Kiegészitok (gyari szereléssel)

Kozponti kenés kézi pumpaval
Motorizalt hatsd (itkdzé hosszabbitasa 750 mm-rél 1000 mm-re

Lemeztarté kar 300 kg-ig MTBS 2100-40 T-hez

MTBS 1350-30 T-hez
MTBS 1540-40 T-hez
MTBS 2100-40 T-hez
MTBS 2550-40 T-hez
MTBS 3130-30 T-hez
MTBS 3130-40 T-hez

MTBS 135030 T
_ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815613

MTBS 1,540-40 T
~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815615

Miiszaki adatok

P CE szerinti hatso teriilet védelem
oldallemezekkel és fénysorompoval

Cserekés-készlet MTBS B

3887210
sgrage  MTBS 135030 Thez 3887240
MTBS 1540-40 T-hez 3887241
3887242
3887225 \i7ps 2550-40 T-hez 3887243
3887226 \i7ps 3130-30 T-hez 3887244
3887227 \7ps 3130-40 T-hez 3887245
3887228
3887229 Allithaté szgiitkozd 0-180° 3887220

MTBS 2100-40 T
 KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815620

MTBS 2550-40 T
_ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815625

Ymetallisraft wirss 2550-40 T
]

P> vezérlopanel a gép bal oldalan

MTBS 2550-40 T

MTBS T széria szallitott tartozékok

» LED vagévonal megvilagitas

» 1.000 mm-es oldaliitkozo skalaval és
T-horonnyal

» 750 mm-es, motorizalt hats itkdzo

» pneumatikus lemeztartd kapcsoloval a lemez
hatulra vagy elélre kicsisztatasahoz

» rozsdamentes acél lemeztamaszok transzfer
golydkkal

MTBS 3130-30 T MTBS 3130-40 T

~ KERJE
ARRJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815631

~ KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3815630

Max. munkaszélesség 1320 mm
Max. lemezvastagsag (400 N / mm?) 3 mm
Max. lemezvastagsag (700 N / mm?) 1,5 mm
Hatsg (itkdz6 munkautja 600 mm
Hatso (itkdz6 sebessége 28 mm/mp.
Oldaliitkdzé hosszusaga 1000 mm
Vagasi sz6g 22°
Vagas percenként 40
Lemeztarto karok szama 2db.
Vagasi hézag allitas min. 0,05 mm
Vagasi hézag allitas max. 0,3 mm
Hatso iitkdzé motor teljesitménye 0,37 kW
Motor teljesitmény 3 kW
Meéret (h x sz x m) 2070 x 2120 x 1110 mm
Suly 1190 kg

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023

MTBS 1350-30 T MTBS 1540-40 T MTBS 2100-40 T MTBS 2550-40 T MTBS 3130-30 T MTBS 3130-40 T

1530 mm 2090 mm 2530 mm 3100 mm 3080 mm
4 mm 4 mm 4 mm 3mm 4 mm
2,5 mm 2,5 mm 2,5mm 1,5 mm 2,5 mm
750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp. 28 mm/mp.
1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
2° 18° 18° 1,5° 1,5°
40 38 38 38 38
2db. 2db. 2 db. 3.db. 3db
0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
0,4 mm 0,4 mm 0,4 mm 0,3 mm 0,4 mm
0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW
5,5 kW 75 kW 75 kW 75 kW 75 kW
2320 x 2360 x 1280 mm 2880 x 2360 x 1280 mm 3320 x 2360 x 1280 mm 3910 x 2360 x 1280 mm 3910 x 2500 x 1500 mm
2240 kg 2650 kg 3050 kg 3660 kg 5000 kg
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HTBS BASIC S HIDRAULIKUS LEMEZOLLG SZERIA )
ERINTGKEPERNY(S NC VEZERLESSEL, MOTORDS VAGASI HEZAG BEALLITASSAL Ymetalllsraft

Alap felszereltség: » 1000 mm-es eliilsé anyagtarto karok T-hornyokkal » rozsdamentes acél vagasara alkalmas kés

> CybTouch 8 NC vezérlés érintoképernyds kezelpanellel, forgokaron P miianyag bevonatos anyagleszoritd eszkéz az anyag védelme P a felsé kés kettd, az also kés négy vagoeéllel

P NC vezérlésii hatso iitkdz6 (5-1000 mm) golydsorsoval érdekében » Schneider és Mitsubishi elektromos alkatrészek

P fénysorompd-védelem a hatso teriilethez P vagasi hossz beallitas a vezérlovel » kivalo minGségu, Duplomatic és KLC hidraulikus alkatrészek
P motoros vagasi hézag allitas a vezérlorol » 1000 mm-es, kinyithat6 ujjvédd ablakbetéttel » lemeztartd karok rm. acélbél, integralt transzfer golyokkal

» 1500 mm-es oldalsd iitkdzd skalaval és T-hornyokkal » lemez-csliszda a hatso teriiletnél » vagasi vonal megvilagitas

Kiegészitd lehetdségek: P tamasztokar, oldalso vagy hatso iitkdzé hosszabbitas

P allithato szogiitkozo P kézi vagy automatikus kozponti kenés » 1000 mm-es
> |ézeres vagovonal jelolo » pneumatikus lemeztarté rendszerek kinyithato
> eliilsé fénysorompd ujjvédelem helyett » olajhiitd vagy olajfiits ujjvéds

P kiegészitd eliils tamaszto karok P kis alkatrész tereld kézi vagy pneumatikus nyitassal ablakbetéttel
P kiegészitd oldalso (itkdz6 a jobb oldalon » transzfer golyok az oldalso litkdzoben és az elsg tartokarokban

P szervo motor a hatso {itkdz6hoz

/metalllsraft

P> standard vezérlés HTBS BASIC S 3006
Cybelec CybTouch 8

HTBS BASIC S 3006

HTBS BASICS SZERIA
KERJE

ARAJANLATUNKAT!

Miiszaki adatok - HTBS BASIC S 2006 2010 2506 2510 3006 3010 3013 3016 4006 4010 4013 4016
Cikkszam 4205020 4205021 4205026 ~ 4205027 4205030 4205031 4205032 4205033 4205040 4205041 4205042 4205043
Max. munkaszélesség mm 2060 2060 2560 2560 3060 3060 3060 3060 4060 4060 4060 4060
Max. lemezvastagsag (400 N / mm?) mm 6 10 6 10 6 10 13 16 6 10 13 16
Max. lemezvastagsag (700 N / mm?) mm 4 6 4 6 4 6 8 10 4 6 8 10
Loketszam percenként a teljes vagasi hosszban 24 12 22 12 20 12 12 10 12 10 8 6
Vagasi szog ° 15 15 15 15 15 15 18 2 12 15 18 2
Hats0 (itkozo mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Hats0 (itkdzo sebesség mm/mp. 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Oldals6 iitkdzo mm 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Lemeztart6 karok szama 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3
Vagasi hézag allitas min. mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,05 0,05 0,08 0,08
Vagasi hézag allitas max. mm 0,6 1 06 1 0,6 1 13 16 0,6 1 13 16
Leszorit6 egységek szama 12 12 15 14 17 16 16 16 21 20 20 20
Olajtartaly kapacitas l 180 300 180 300 180 300 400 500 180 350 450 500
Asztal hossz mm 2320 2370 2820 2870 3320 3370 3440 3500 4330 4400 4440 4500
Asztal mélység mm 485 585 485 585 485 585 600 600 485 585 600 600
Asztal magassag mm 800 900 800 900 800 900 900 900 850 900 900 900
Motor teljesitmény kW 1 22 11 22 1 22 30 37 1 30 37 45
Hossz mm 2900 2950 3530 3460 3900 3950 3950 4050 4950 5000 5040 5060
Szélesség mm 3120 3450 3120 3450 3120 3450 3650 3650 3120 3450 3650 3650
Magassag mm 1900 2200 1900 2200 1900 2200 2300 2300 1900 2100 2300 2300
Saly kg 5100 7600 5450 8300 6550 10200 12100 16100 9510 13800 16500 20500
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PRM 100 FH HIDRAULIKUS GYURUHAJLITO GEP i
PROFILOKHOZ, CSOVEKHEZ ES TOMOR ANYAGOKHOZ Z/metalllsraft

> nehéz, hegesztett acél konstrukcio

> vizszintes és fiigg6leges munkalehetéség

» mindharom gérgé hidraulikus motorral és bolygokerekes
hajtassal

P edzett gorgok

P két hidraulikusan hajtott also gorgé

P fokozatmentesen allithatd oldalso egyenget gorgok

> elkiilonitett vezérlGpult 2 digitalis kijelzovel

PRM 100 FH

 KERJE
ARAJANLATUNKAT!

Cikkszam: 3812100

Szallitott tartozékok
» standard hajlitohengerek
P elkiilonitett vezérlGpult

P kiilon digitalis kijelz6 minden alsé gorg6hoz ﬂ"eta" 3
P kézi egyengett gorgok g PRM 1’;5,’_"
Miiszaki adatok PRM 100 FH
Gorgo @ 315 mm
Felsd tengely @ / Also tengely @ 100 mm /100 mm
Sebesség 7m/p.
Motor teljesitmény 7,5 KW (400 V)
Méretek (h x sz x m) / Suly 2000x1450x 1700 mm / 3650 kg
max. méret 60 100 x 20 igg : 22 100 x 11* 100 x 11* 90 x 10 UPN 180" UPN 180"
mm-ben 15 30x 10 80x5 30x4 30x4 30x4 UPN 30™ UPN 30™
PRM 100 FH 1200
min. hajlitasi @ 750 800 300 1000 1000 1000 900 1000
mm-ben 400 400 400 400 400 400 400 400

*A lehet6 legkisebb hajlitasi atméré attol fiigg, hogy az anyag milyen erésen deformalddhat. A teljesitményadatok 24 kg/mm? maximalis folyashatard anyagokra vonatkoznak, VA hajlitasi teljesitmény: 0,7 tényezé.
**Tovabbi tavtartokra lehet sziikség. sziikséges.
*** A szogacél hajlitasahoz a sarokgorgék mellett a “specialis egyenget6 gérgdk az oldalon” opci6 is sziikséges

RBM 4 HMS PRO B
HIDRAULIKUS 4-HENGERES LEMEZHENGERIT

P nehéz és robusztus, hegesztett szerkezet » kiipos hajlitasi lehetdség » hidraulikusan 6sszecsukhatd rakodofeliilet, a kész munkadarabok

P linearis el6tolas az alsé hengerek segitségével » a felsé hengereket hidraulikus motor és bolygokerekes hajtomii egyszeriien eltavolithatok

P indukcios eljarassal edzett hengerek, rozsdamentes acél hajlitasara hajtja meg, a mozgast kardantengelyek adjak at a tobbi hengernek  » a parhuzamossagot hidraulikus kiegyenlitd rendszer biztositja
alkalmas P a gép tilterhelés ellen biztositott » biztonsagi vészleallito

P mozgathatd vezérlGpanel » harom digitalis kijelz6 (2 x oldalsé henger, 1 x als6 henger) » opcionalis oldaltamaszok és beemel6 daru rendelhetd

RBM 4 HMS PRO - hidraulikus 4 hengeres lemezhengerit6 gépek RBM 1550-110 4 HMS PRO

i e

3813348 1550 10/12 12/15 250 375/1250 75&15 5 3500x1500x 1370 4650
3813349 2050 3/4 46 150 225/750 22815 6 3800x 1150 x 1110 2800
3813350 2050 4/6 6/8 180 270/900 30815 5 3850x1350x 1290 3300
3813351 2050 6/8 8/10 200 300/1000 40815 6 3850%1350x 1290 3750
3813352 2050 8/10 10/12 250 375/1250 75815 5 4000x1500x1370 5350
2050220  [EOEER 2050 15/18 18/22 300 450/1500 11 15/5 4400x1800%1950 6500
255060 BB 2550 3/4 4/6 180 270/900 30815 5 4350x1350%1290 3700
3813355 2550 4/6 6/8 200 300/1000 40815 6 4350x1350%1290 4250
3813356 2550 6/8 8/10 250 375/1250 75& 15 5 4500x1500%1370 6100
3813357 2550 12/15 15/18 300 450/1500 1 15/5 4900x 1800x1950 7500
3813358 3050 3/4 446 200 300/1000 40&15 6 4850x1350x1290 4750
3813359 3050 5 7/9 250 375/1250 75415 5 5000x1500x1370 6800
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GBP PLUS CNC HIDRAULIKUS ELHAJLITOGEPEK i
4 HAJTOTT TENGELLYEL, MOTOROS ASZTAL ELOFESZITESSEL Ymetalllsraft

Alapfelszereltség: P CNC vezérlésii, motoros asztal eléfeszités a gerenda elhajlasanak P> a hajlitasi szog kozvetlen programozasa a vezérlon keresztiil
» grafikus 2D CNC vezérlés DELEM DA-58T offline TL szoftverrel kompenzalasara P HOERBIGER hidraulikus alkatrészek (szelepek) és KCL hidraulika
P két linearis jelado (GIVI) a nyomdgerendan a kivant pozicio szabaly- » kézi fels6 szerszambefogas (oldalrol levehetd), Promecam / Amada rendszer
ozasahoz rendszer P elektromos alkatrészek a Schneidertél és a Mitsubishi Electrictol
P kivalo minGségu linearis utmérdk 0,01 mm-es pontossaggal P kecskelab felsé szerszam (Promecam / Amada), magassaga 105 mm P a hidraulikus rendszert nyomascsokkentd szelep védi
P CNC vezérlésii hatso iitkozo két hatso iitkdzoujjakkal (3 x 835 mm /1 x 805 szekcionalt) P az oldalsd ajtok konnyen nyithatok és biztonsagi kapcsolok
» X-tengely linearisan mozgatott szervomotorral recirkulacids » Multi-V matrica, magassaga 60 mm, V-nyilasok 16/22/35 / 50 mm feliigyelik
golyosorson keresztiil (3 x 835 mm/ 1 x 805 mm-es szekcio) P hatso teriilet védelme a REER Italy fénysorompd rendszerével
» az R-tengely linerisan vezetett és szervomotorral hajtott a P mozgathat labvezérl6 egység (BERNSTEIN) vészleallitd funkcioval P a munkateriilet megvilagitasa a felsg gerenda fedelében talalhato
recirkulacios golyosorson keresztiil és biztonsagi kabellel LED szalag segitségével
P hatso iitkGz6ujjak kézzel, oldaliranyban allithatoak dupla linearis P> két eliilsG tamasztokar, amelyek gyorsan oldaliranyban allithatok
vezetékeken linearis vezet6kon
» Fiessler AKAS LC-II' M biztonsagi lézer FMSC présbiztonsagi » a hengerek egymashoz viszonyitott helyzetének figyelése hajlitas
vezérléssel kdzben

Zmetalllsraft

GBP PLUS 30175

P CNCvezérelt, motoros asztal
eléfeszités

P X-tengely dupla linedris vezetéken
golyosorso altal hajtva

GBP PLUS SZERIA GBP PLUS 30175 opcionalisan Delem DA-66T vezérlgvel

KERJE

EH INF0 & VIDED ARAJANLATUNKAT!

oo | 50| v | w500 L sn | swws | s | somn | w0 | s | sy | ows | somn | w0 L sow0 | cown | somo | a0 | s

Cikkszam 4271260 4272060 4272510 4273010 4273013 4273017 4273022 4273032 4273717 4273722 4274017 4274022 4274032 4274040 4276022 4276032 4276040 4276060
Hajlitasi hossz 1250 mm 2070 mm 2505 mm 3150 mm 3150 mm 3150 mm 3150 mm 3100 mm 3700 mm 3700 mm 4100 mm 4100 mm 4100 mm 4100 mm 6100 mm 6100 mm 6100 mm 6100 mm
Nyomoderd 60t 65t 100t 100t 135t 175t 220t 320t 175t 220t 175t 220t 320t 400t 220t 320t 400t 600 t

Lokethossz 200 mm 200 mm 250mm  250mm 250 mm 250 mm 275 mm 350 mm 250 mm 275 mm 250 mm 275 mm 350mm 350 mm 275 mm 350 mm 350 mm 350 mm

Atereszt6 képesség  1050mm 1670 mm  2100mm 2600 mm 2600 mm 2600 mm 2600 mm 2600 mm  3100mm  3100mm 3600 mm 3600 mm 3600 mm 3600 mm 5600 mm 5600 mm 5600 mm 5100 mm
Asztal-gerenda tdv. 380 mm 380 mm 445mm  445mm  455mm  525mm 630 mm 455 mm 455 mm 525 mm 455 mm 525 mm 630mm  630mm 525 mm 630 mm 630 mm 630 mm
Asztal magassag 930 mm 930 mm 930mm  930mm  930mm  930mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930 mm 930mm  960mm  1020mm 960 mm 960 mm 1020 mm

Asztal szélesség 60 mm 60 mm 60 mm 60mm  60mm 60 mm 90 mm 90 mm 60 mm 90 mm 60 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 90 mm 320 mm
Gyorsjarati sebesség 120 mm/mp 140 mm/mp 160 mm/mp 140 mm/mp 120 mm/mp 160 mm/mp 140 mm/mp 160 mm/mp 140 mm/mp 120 mm/mp 100 mm/mp
Hajlitasi sebesség 1-10 mm/mp 1-9 mm/mp 1-10 mm/mp 1-9 mm/mp 10 mm/mp 1-9 mm/mp

Visszatérési sebesség 140 mm/mp 100 mm/mp 90 mm/mp 100 mm/mp 90 mm/mp 80 mm/mp 100 mm/mp 90 mm/mp 80 mm/mp 100 mm/mp
Torok mélység 300 mm 300 mm 500mm  500mm  500mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm
X-tengely Uthossz 5-650 5-750

X-tengely sebesség 500 mm/mp

R-tengely Uthossz 150 mm

R-tengely sebesség 300 mm/mp

Motor teljesitmény 7,5 kW 11 kW 15kw 18,5 kW 22 kW 15 kw 18,5 kW 15 kw 18,5 kW 22 kW 30 kw 18,5 kW 22 kW 30 kW 45 kW
Elektromos csatl. 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V
Tamaszto kar 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 4db 4db 4db 4db
Utkdz6-ujj 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 2db 4.db 4.db 4.db 4db
Olajtartaly 1101 1101 2321 2321 2321 2321 307 L 360 L 2321 307 L 2321 307 L 360 L 5001 307 L 360 L 500 L 600 L
Hossz 2650mm  3550mm 3800 mm 4200 mm 4200 mm 4250 mm 4250 mm 4400 mm 4950 mm 4950 mm 5250 mm 5250 mm 5400 mm 5750 mm 7500 mm 7500 mm 7500 mm 7500 mm
Szélesség/mélység 1600 mm 1600 mm 1800 mm 1800 mm 1800 mm 1950 mm 2000 mm 2200 mm 1950 mm 2000 mm 1950 mm 2150 mm  2340mm 2470 mm 2000 mm 2400 mm 2500 mm 2650 mm
Magassag 2550 mm 2550 mm 2900 mm 2900 mm 2900 mm 3100 mm 3150 mm 3630 mm 3100 mm 3150 mm 3100 mm 3450 mm 3550 mm 3750 mm 3810 mm 4020 mm 4050 mm 4400 mm
Sily 4500kg  5300kg  8500kg  9000kg 10400kg 13000kg 15600kg 21000kg 14800kg 17900kg 15400kg 18500kg 25000 kg 34000kg 25500kg  41000kg  48000kg 60000 kg

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2023. majus 16-19. | Optimum Hungaria Kft.




Tekints a jovébe! - OPTIMUM AJANLATI KIADVANY 2023

O,

INANLAR PRESTIGE
ELHAJLITOGEPEK

» 3 tengely (Y1, Y2, X), kézi miikddtetési R-tengely
» Cybelec Cybtouch 12 2D/Step Automation SA12
» 2D grafikus vezérlopanel

» Bosch Rexroth/Hoerbiger hidraulikus rendszer

» optikai fénysorompd rendszer eldl

> fotocellas (04-es kategoria) hatso véddburkolat

» oldalso védéburkolatok végallaskapcsoldval

» eurdpai kiviteldi, szegmentalt felsd és also szerszamrendszer
» Promecam gyorsrogzitéses rendszer

P elsd csliszo tamasztorendszer, billenthetd (itkdzo rendszerrel
» hordozhato kezeldpanel a kezel6 szamara

> EK megfeleldségu pedalok

3 inanlar

» vészleallito nyomogombok

» EK megfelel6ségu elektromos szekrény

» kézi bombirozd (300 t kapacitast gépek)

» motoros bombirozo (400 t feletti kapacitast és 6 m-nél nagyobb
gépek)

—
f

PRESTIGE
4 AXIS

 inanlar

CNC HAP 170 30/25

DISTANCE
BETWEEN
COLUMNS

VISSZATERESI
SEBESSEG

mm/mp. | mm/mp. |

HAILITASI
SEBESSEG

GYORSJARATI
SEBESSEG

HAILITASI
TELJESITMENY

HAILITASI
HOSSZ

X-TENGELY
UTHOSSZ

X-TENGELY

SEBESSEG UTKOZO UJ)

CROWNING

CNC-HAPA40.15/12 1550 40 1200 160 10,0 150 - 750 250 2
CNC-HAP.70.15/12 1550 70 1200 140 8,0 130 - 750 250 2
CNC-HAP.100.15/12 1550 100 1200 130 8,0 120 - 750 250 2
CNC-HAP.135.15/12 1550 135 1250 120 129 130 ° 750 250 2
CNC-HAP45.20/17 2050 45 1700 130 8,0 120 - 750 250 2
CNC-HAP.70.20/17 2050 70 1700 130 8,0 120 5 750 250 2
CNC-HAP.100.20/17 2050 100 1700 130 8,0 120 - 750 250 2
CNC-HAP.70.25/21 2550 70 2100 130 8,0 120 ® 750 250 2
CNC-HAP.100.25/21 2550 100 2100 120 8,0 130 - 750 250 2
CNC-HAP.135.25/21 2550 135 2100 120 8,0 120 ° 750 250 2
CNC-HAP.170.25/21 2550 170 2100 120 8,0 120 - 750 250 2
CNC-HAP.70.30/25 3050 70 2550 140 9,0 130 - 750 250 2
CNC-HAP.100.30/25 3050 100 2550 140 9,0 130 - 750 250 2
CNC-HAP.135.30/25 3050 135 2550 140 9,0 130 = 750 250 2
CNC-HAP.170.30/25 3050 170 2550 130 8,2 120 - 750 250 2
CNC-HAP.225.30/25 3050 225 2550 110 71 95 ° 750 250 2
CNC-HAP.260.30/25 3050 260 2550 100 73 95 manualis 750 250 2
CNC-HAP.300.30/25 3050 300 2550 90 73 90 manualis 750 250 2
CNC-HAP435.30/25 3050 435 2550 80 6,8 70 manualis 750 250 2
CNC-HAP.540.30/25 3050 540 2550 80 6,8 70 motorizalt 750 250 2
CNC-HAP.135.37/31 3700 135 3100 120 8,0 125 manualis 750 250 2
CNC-HAP.170.37/31 3700 170 3100 120 8,2 100 manualis 750 250 2
CNC-HAP.225.37/31 3700 225 3100 110 71 95 manualis 750 250 2
CNC-HAP.300.36/31 3600 300 3100 100 73 95 manualis 750 250 3
CNC-HAP.435.36/31 3600 435 3100 80 6,8 70 motorizalt 750 250 3
CNC-HAP.135.40/31 4050 135 3100 130 8,0 125 manualis 750 250 2
CNC-HAP.170.40/31 4050 170 3100 120 8, 100 manualis 750 250 2
CNC-HAP.225.40/31 4050 225 3100 120 71 100 manualis 750 250 2
CNC-HAP.260.40/31 4050 260 3100 100 71 95 manualis 750 250 2
CNC-HAP.300.40/31 4050 300 3100 90 73 90 manualis 750 250 2
CNC-HAP.435.40/31 4050 435 3100 80 6,8 70 motorizalt 750 250 2
CNC-HAP.540.40/31 4050 540 3100 80 6,7 78 motorizalt 750 250 2
CNC-HAP.640.40/31 4050 640 3100 80 6,7 78 motorizalt 750 250 2
CNC-HAP.225.60/41 6050 225 4100 100 73 95 manualis 750 250 3
CNC-HAP.300.60/51 6050 300 5100 90 73 90 manualis 750 250 3
CNC-HAP435.60/51 6050 435 5100 80 6,8 70 motorizalt 750 250 3
CNC-HAP.540.60/51 6050 540 5100 80 6,7 78 motorizalt 750 250 3
CNC-HAP.640.60/51 6050 640 5100 80 73 70 motorizalt 750 250 3
CNC-HAP.800.60/51 6050 800 5100 80 72 70 motorizalt 750 250 3
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OPCIONALIS FUNKCIOK

» CYBELEC/STEP AUTOMATION/ESA/DELEM vezérlok

» DSP/AKAS lézervédelmi rendszer vagy optikai védelmi rendszer (az EK megfe-
lel6séghez kotelezd)

» Promecam tipust hidraulikus/pneumatikus felsg és also rogzit rendszer

w

e °d

3 inanlar

P WILA tipusu hidraulikus/pneumatikus/mechanikus felsd és also rogzit6 rendszer
» CNC-vezérelt motoros bombirozo (C-tengely)

> olajfiitd/hiitd

» automatikus hatso toloajtok

P kiegészitd hatso ujjak és eliilsé tamasztokarok

P hatsoi fénysorompd

1 inanlor

ONCHAP1T030/25

PRESTIGE
6 AXIS

TAMASZTO
KAROK TELJESITMENY

MOTOR

OLAJ KAPACITAS STROKE DAYLIGHT

ASZTALMA- ASZTAL SZE-

GASSAG LESSEG HOSSZ MAGASSAG SZELESSEG

THROAT DEPTH

| db. \ [t. \ kw \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ kg \
2 75 4 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3000
2 75 55 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 3500
2 75 75 265 450 410 800 90 1950 1870 1500 4000
2 80 75 265 450 410 800 90 1950 2250 1200 4750
2 120 4 265 450 410 800 90 2500 2000 1500 3600
2 120 55 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 4500
2 120 75 265 450 410 800 110 2500 2000 1500 5300
2 150 55 265 450 410 800 110 2950 2020 1500 5500
2 150 75 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 5800
2 150 75 265 450 410 850 110 2950 2200 1500 6000
2 150 11 265 450 410 850 140 2950 2200 1500 6300
2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 6500
2 180 11 265 450 410 850 140 3750 2250 1750 7000
2 180 1 265 450 410 870 170 3500 2400 1500 7500
2 180 15 265 450 410 880 250 3520 2620 1700 7800
2 180 15 265 450 410 930 220 3520 2830 1900 8200
2 180 18,5 265 450 410 960 360 3520 2830 1900 12000
2 180 22 265 450 410 1010 400 3520 3110 2150 17500
2 260 22 265 450 410 880 250 3520 3500 1700 22500
2 250 1 265 450 410 900 140 4050 2500 1290 7800
2 250 11 265 450 410 920 170 4050 2600 1500 8300
2 250 15 265 450 410 930 220 4070 2820 1700 9500
3 260 18,5 265 450 410 1010 360 4070 3030 1900 16000
3 260 22 265 450 510 1010 400 4150 3110 2150 19500
2 250 11 265 450 410 900 140 4500 2500 1290 8100
2 250 11 265 450 410 920 170 4500 2600 1500 8900
2 250 15 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12200
2 250 18,5 265 450 410 930 220 4520 2820 1700 12800
2 250 18,5 265 450 410 1010 360 4520 3130 1900 14000
2 250 22 265 450 410 1010 400 4600 3310 2150 21500
2 300 30 315 500 510 1010 400 4600 3360 2250 26000
2 300 30 315 500 510 1010 400 4600 3360 2250 28000
3 300 18,5 265 450 410 1010 360 6500 3130 1900 22500
3 400 18,5 265 450 510 1010 360 6500 3130 1900 27500
3 400 22 265 450 510 900 400 6650 3500 2150 36000
3 400 30 315 500 510 900 400 6650 3750 2250 40500
3 400 37 365 550 510 900 500 6650 3800 2550 45000
3 400 45 365 550 510 900 500 6750 3900 2650 56000
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AIRCRAFT A-K-MAX SZERIA = o
CSAUARKOMPRESSZOROK DIREKT HAJTASSAL, MAGAS TELJESITMENNYEL, KIVALO HATASFOKKAL J%a’":'aﬂ'

P karbantartast nem igényl6, koaxialis meghajtas gondoskodik a maximalis energia- P az lizeméraszamlalé rogziti a terhelési- és utofutasi idGt, ezzel biztositva a kar-

hatékonysagrol bantartasi id6kozok betartasat - automatikus iizenettel kijelzi a karbantartasi
P az "EasyTRONIC IV" elektronikus vezérlés nyomasérzékel miikddésével mega- kovetelményeket
kadalyozza a motor tulterhelését, csokkenti a kopast, noveli az élettartamot » motor forgasirany-szabalyzéval szerelve, mellyel elkerilhetok az esetleges karok a
P kivalo hiitohatas és alacsony zajszint a termosztattal vezérelt centrifugalis ven- késziilék izembe helyezésekor vagy helyének mddositasa soran
tilatornak koszonhetGen P felhasznaldbarat kialakitas, egyszerien szervizelhetd, hiszen az Gsszes karban-
P alapfelszereltségként utohiitével, mely segiti a siritett levegd szaritasat és szlirését  tartandd alkatrész konnyedén hozzaférhetd, szét- és osszeszerelhetd
P az idedlis hiit6-levegéaramlasnak és nagy méretd hicserélonek kdszonhetéen P 15 év garancia a tartaly rozsdasodasa ellen

az lizemi hémérséklet mindig optimalis szinten van, csekély olaj-hémérséklet
ingadozas mellett

EasyTRONIC MICRO |1 (ETM II)
P intelligens vezérld,
szabalyz0 és
felligyeleti rendszer

A-K-MAX 7.5-10-270

» csavarkompresszor

P 270 l-es siiritett levegds
tartaly

A-K-MAX 7.5-10
» csavarkompresszor

A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 K

» csavarkompresszor

P 2x100 l-¢s stiritett levegos tartaly
P beépitett hiitveszaritoval

P tarté palettaval

A-K-MAX 7,5-10-270 K

P csavarkompresszor

P 270 L-es siritett levegds tartaly
P beépitett hitveszaritoval

| i | van oo | gt |

A-K-MAX széria - csavarkompresszorok direkt hajtassal

A-K-MAX 5.5-10 2095204 10 bar 705 Up. 5,5 kW 62 dB(A) 800 x 650 x 860 mm 1/2" = 160 kg
A-K-MAX 7.5-10 2095404 10 bar 1.050 U/p. 75 kW 62 dB(A) 800 x 650 x 860 mm 12" = 165 kg
A-K-MAX 18.5-10 2096004 10 bar 2.600 I/p. 18,5 kW 62 dB(A) 1330 x 800 x 1370 mm 1-1/4" = 526 kg
A-K-MAX 22-08 2096202 7,5 bar 3.600 U/p. 22 kW 58 dB(A) 1330 x 800 x 1370 mm 11/4" = 515 kg
A-K-MAX 31-10 2096314 10 bar 4.300 Up. 30 kW 68 dB(A) 1590 x 950 x 1560 mm 1-1/2" = 822 kg
A-K-MAX 38-08 2096402 7,5 bar 6.600 l/p. 37 kW 70 dB(A) 1590 x 950 x 1560 mm 11/2" - 920 kg
A-K-MAX 5.5-10-270 2095224 10 bar 705 U/p. 55 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 1/2" 270 L (AD 2000) 255 kg
A-K-MAX 7.5-10-270 2095424 10 bar 1.050 I/p. 75 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 1/2" 270 L (AD 2000) 260 kg
A-K-MAX 5.5-10-270 K 2095264 10 bar 705 U/p. 5,5 kW 62 dB(A) 1280 x 650 x 1540 mm 1/2" 270 L (AD 2000) 290 kg
A-K-MAX 7.5-10-270 K 2095464 10 bar 1.050 I/p. 75 kW 62 dB(A) 1200 x 650 x 1540 mm 1/2" 270 L (AD 2000) 295 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 2095214 10 bar 705 Up. 5,5 kW 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 12" 2x1001 235 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 K 2095254 10 bar 705 Up. 55 kW 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 12" 2x1001 288 kg
A-DUO K-MAX 5.5-10 2x100 KK 2095294 10 bar 705 Up. 55 kW 62 dB(A) 1250 x 900 x 1520 mm 12" 2x1001 295 kg
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BMBS 300 X 320 H-DG HIDRAULIKUS SZALAGF(RESZ
+60° ES -45° KOZOTTI GERVAGASOKHOZ

P rozsdamentes acél, szerszamacél, szinesfém és mlianyag iireges profilok és tomor anyagok vagasahoz
» hidraulikusan vezérelt vagasi funkciok

P vezetékes taviranyitd a gép inditasahoz és a flirészkeret leengedéséhez

P 25°-ban dontétt flirészkeret a hosszabb flirészszalag élettartam érdekében

P +60° és -45° kozott forgathato flirészkeret

P flirészszalag kis karbantartasi igényd, olajkenési csigahajtassal

» robusztus haromfazisi motor, tulterhelés elleni védelemmel

> forgacseltavolito kefe a furészszalag optimalis tisztitasa és karbantartasa érdekében

P satu kézi gyorsbefogd eszkozzel az oldaliranyu beallitashoz

» forgathato kezelépanel

» szalagfeszesség ellendrzo

P robusztus flirészszalag-vezetok allithatd keményfém lemezekkel a preciz vagas érdekében

metallisraft

BEFOGASI TARTOMANY

mm 0° -45° -60° +45°
(0) 300 300 200 280 X
o 180 110 80 110 X

[mm] | 320290 mm | 300 x 280 mm | 190 x 200 mm | 260 x 200 mm | 320 x 160 mm

Miiszaki adatok BMBS 300 x 320 H-DG
Cikkszam 3680012 Szallitasi terjedelem

Motor teljesitmény 1,3/ 1,8 kKW (400 V)
Sebesség fokozatok 2 > firészszalag

= > - » kezelGszerszamok
Firészszalag sebesség 35/70 m/p. » hiitfolyadék szivattyd,
Flrészszalag méret 3660 x 27 x 0,9 mm » hossziitkoz6 1 méter
Asztalmagassag 800 mm » forgathatd vezérlGpanel
Méret (h x s2.x m) 2,050 x 1170 x 2.040 mm : Szalaqrsze;‘@ ellendrzd
iy 605 kg vezetékes taviranyito

BMBS 300 X 320 HA-D » BMBS 300K 320CNC-6
HIDRAULIKUS SZALAGFURESZ FREKVENCIAVALTOVAL TELJESEN AUTOMATA SZALAGF(RESZGEP

.

> cikkszam: 3690055

BEFOGASI TARTOMANY BEFOGASI TARTOMANY

mm 0° -45° -60° +45° mm 0° -45° -60°

(o) 300 300 200 270 X (o) 300 300 200 X

[ ) 180 110 80 110 X [ ) 180 110 80 X

320 x 300 290 x 300 190 x 190 270 x 200 320 x 160 320 x 300 300 x 250 200 x 200 230x120
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0,

BMBS 360 X 500 HA-DG

BMBS 360 X 500 H-06 , N
FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP

HIDRAULIKUS SZALAGF(RESZGEP

230 X 280 HA-DG

FELAUTOMATA SZALAGF{IRESZGEP

Befogasi tartomany

\\‘ .

o,

N

Befogasi tartomany

Befogasi tartomany

P

mm [I] 0° E45° NJeo° JZ45° mm [I] 0° | \Jas°[[NJ60°| [Aas" | [Fo0°|§ mm [I] 0° [[\]45°| Joo: | [ as" | 60"

(@) 230 190 19 185 (@) w0 | %0 | 00 | 30 | 30 | x (@) w0 | 0 | 20 | 30 | 30 | x

() 230 190 19 185 | 0 | 180 | 130 | 180 | 10 | X | 20 | 180 | 130 | 180 | 10 | X
@ 280x220 180x170 120x90 180x 120 IE' 500 x 340|440 x 220|310 x 220|430 x 220|300 x 220|500 x 220 IE' 500 x 360|400 x 180 {270 x 320|400 x 190 | 310 x 170|500 x 220
BMBS 360 X 500 CNC-G BMBS 460 X 600 HA-DG HMBS 340 CNC-DG-X

AUTOMATA SZALAGF(IRESZGEP

l

FELAUTOMATA SZALAGF(IRESZGEP

{

&

N

TELJESEN AUTOMATA SZALAGF(RESZGEP

Befogasi tartomany

Befogisi tartomény Befogési tartominy
mm [I] 0° N45° EGW mm [I] 0° N45° J60° JZf4s° [160° % mm [I] 0° N45° EGO" JZ45°
@) 0 360 300 X (@) 40 | 40 | 30 | 40 | 30 | x @ 0 350 230 350
® B 180 130 X | 40 | 20 | 200 | 280 | w0 | X ® B 180 130 180

(||| s00x340 | 440x220 | 310x220 | 500x220 | |[mm]|600x 460|490 x 200|340 x 160|470 x 220{ 520 x 220|610 250 | [{[Wmm]|| 340x340 | 340x340 | 340x220 | 340x340

HMBS 440 X 600 HA-DG HMBS 440 X 600 NC-DG X BC 2000 HMBS 500 X 750 HA-DG

FELAUTOMATA SZALAGF(RESZGEP

” oz

TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGE

Befogasi tartomany

FELAUTOMATA SZALAGF(iRESZGEP

Befogasi tartomany

Befogasi tartomany

mm | []] 0= | Nlas | =Joor| L5 | T60°|& | (1] 0= | NJas°| SJeoe| [7es" | 60| mm | (1] 0= | Nas*| ]e0¢| [T | o0 | &
© 470 475 330 475 305 X @ 470 475 330 475 305 X © 500 500 330 500 300 X
. 250 180 130 180 130 X . 250 180 130 180 130 X . 400 280 200 280 190 X
El 610 x 410 (490 x 415|320 x 410 [ 495 x 415|305 x 425|610 x 255 El 610 x 410 (490 x 415|320 x 440 [ 495 x 415 [ 305 x 425|610 x 255 El 750 x 480|500 x 480|330 x 480 [ 500 x 480|300 x 480 | 750 x 260
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HMBS 500 X 750 HA-DE X
FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP

Befogasi tartomany

HMBS 500 X 750 NC-DG X BC 2000
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFRESZGEP

Befogasi tartomany

HMBS 300X 300CNCK
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFRESZGEP

N =

Befogasi tartomany

mm [I] 0° E45° eoe| [ T45° | Te0°(R mm [I] 00 | [\J45° | ~Jo0°| [Ta5° mm EI] 0° RO
@ 500 | s00 | 330 | s00 | 300 X @ 500 | s00 | 330 | 500 @ 300 X
‘ 400 | 280 | 200 | 280 | 190 X . 400 | 280 | 200 | 280 | 190 X . 250 X
[ | | 750 x 480 | 500 x 480 | 330 x 480 500 x 480{ 300 x 480{ 750 x 260 | | [Fmmma | | 750 x 480 | 500 x 480 | 330 x 480 | 500 x 480 | 300 x 480 | 750 x 450 —| 300 x 300 300x 220
HMBS 400 CNC © HMBSA00X400CNCK  HMBS400OCNCX D
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP

ll e, - 3
[
Befogési tartomany ' Befogdsi tartomany Befogasi tartomany
mm EI:] 0° &% mm [I:] 0° mm EI:] 0°

@) 410 X @ 400 X @ 450 450 X300

‘ 250 X . 400 X

= 400 x 400 400 x 340 (] 400 x 400 400x 250 o x X |E| R
HMBSSIOXSIOCNCX  HMBS5000CNCX Ul 000
TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP TELJESEN AUTOMATA SZALAGFURESZGEP FELAUTOMATA SZALAGFURESZGEP

[T
4 fimaabestt

Befogasi tartomany

Befogasi tartomany

Befogasi tartomany

IOOQQOO!
mm [I:I 0° 000,00 mm [I:] 0°
's'e'e’e's]
@ 510 X @ 550 550 x 350
. 510 X
550 X 550%550 | X
—| 510X 530 500 x 450 . |E|

OO0
mm [I:] 0° 99000
lo'e'e'e'e!
@ 600 X
. 400 X
—| 600 510 600 x 415
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BODOR 17

PRECIZI0S LEZERVAGOGEP

v Intelligens iitkozésvédelmi funkcid v Fiokos megoldasu munkaasztal
> A lézerfej radarrendszere elGre latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan csok- » A munkaasztal kihizhatd a gépbél, mely jelents helymegtakaritast eredményez.
kenti a sériilés mértékét, karbantartasi koltséget megtakaritva.

v Motoros, vertikalisan nyilo ajtd
» A gombbal automatikusan nyithato ajt6 kevesebb manualis kdzremuikadést igényel, és biztonsagos-
abb megoldast nyujt.

v/ Bodor Lightning technoldgia
» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lerdviditi a perforacids idét, mellyel tokéletes vagasi, lyu-
kasztasi eredmény érheto el.

v BodorThinker szoftver

» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapul intelligens vezérlorendszer CNC lézeres
vagogépekhez. Egyszertien telepitheto és beallithatd, megbizhaté mikodési szoftver, mely biz-
tonsagos gyartast, sokféle funkcict, robusztus teljesitményt nydjt. A BodorThinker segitségével a

v Stabilitas vékony lemezek vagasakor is
P Mindségi, repedésektol mentes vagasi eredmény még a vékonyabb lemezek széleinél is.

5

v Csapos rendszerrel rogzitett, hegesztett lemezekbél allé gépagy [ézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizalhatok.
P A hegesztéssel rogzitett teherhordo szerkezet fokozza a rezgéscsillapité hatast, hosszu tavu ( | al
miikddési stabilitast és pontosabb vagast biztosit. — Loy

. s
INFO & WEBOLDAL -
Bodor Laser i7 miiszaki adatok
Munkaterilet 3048 x 1524 mm
4 Lézerteljesitmény 1500-12.000 W
-~ X/Y-tengely poziciondlasi pontossag #0,05 mm
< X/Y-tengely ismétlési pontossag 003 mm
- X/Y-tengely max. sebesség 100 m/perc

Max. gyorsulds 156
§ —
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BODOR P3
PALETTACSERELOS LEZERVAGOGEP bOdOf

laser

R

i

e ..—»139‘?/;"/‘1'/‘1’/17’7”" AT

v 10 kW+ vagasi eljaras v Intelligens loketvédelem
» A specialis fiber lézerfuvoka és vagasi eljaras gyorsabb szénacél oxigénvagast, gazdasagosabb és jobb P A gép automatikusan megfigyeli a kereszttartd mozgasat és a munkadarabok méretét, igy nem végez

mindségli szénacél gyorsvagast, alacsony nitrogén nyomasu rozsdamentes acél vagast tesz lehetdvé. felesleges elmozduldsokat, csak a megmunkalasi tartomanyon beliil mozdul. A rdgzitett hatarolé egy

kettds védelmet nyUjto eszkdz, nagyban hozzajarul a gép és kezeldjének biztonsagahoz, csokkenti a

v Automatikus favoka csere kockézatokat.
» A vezérlorendszer alkalmazasaval a fivokak automatikusan cserélhetdk a kiilonb6z6 anyagok és any-

agvastagsagok igényei szerint, akar 35 mp alatt, rendkivili idémegtakaritast eredményezve. /Csapos rendszerrel régzitett, hegesztett lemezekbdl allo ge’pégy

P Ahegesztéssel rogzitett teherhordd szerkezet fokozza a rezgéscsillapitd hatast, hosszd tavu miikodé-

v Intelligens (itkozésvédelmi funkcio si stabilitast és pontosabb vagast biztosit.
> A lézerfej radarrendszere elére latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan csokkenti

a sériilés mértékeét, karbantartasi koltséget megtakaritva. v Feszitett aluminium kereszttart6 gerenda

» Specialis eljarassal készitett, konnyu kialakitast gerenda - 60%-kal megndvelt szerkezeti merevség,
20%-kal csokkentett suly; 50%-kal gyorsabb lézervagasi sebesség.

v/ BodorThinker szoftyer

» A BodorThinker a legm
vagogépekhez. Egyszer(ie
tonsagos gyartast, sokféle fi

Lo Pz |

! Munkateriilet 3048 x 1524 mm
Lézerteljesitmény 1.500-40.000 W
X/Y-tengely pozicionlasi pontossag +003 mm
X/Y-tengely ismétlési pontossag +002 mm
X/Y-tengely max. sebesség 200 m/p.

Max. gyorsulds
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0,

BODORCT
KOMBINALT LEZERVig(6EP

v Aktiv iitkozésvédelmi funkeid
P A lézerfej radarrendszere elére latja, felismeri, és kikeriili az akadalyokat, ezzel hatékonyan
csokkenti a sériilés mértékét, karbantartasi koltséget megtakaritva

v Bodor Lightning technoldgia
» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lergviditi a perforacids idét, mellyel tokéletes vagasi,
lyukasztasi eredmény érheto el.

v Stabilitas vékony lemezek vagasakor is
P Mindségi, repedésektdl mentes vagasi eredmény még a vékonyabb lemezek széleinél is.

v/ Szdgacél és zartszelvény vagas
P A szogacél és zartszelvény vagas alap funkcio.

v Egy kattintasos megmunka
P Az egykattintasos feldolgoza

feldolgozni, egyszel

las inditas

\ Bodor Laser C3T miiszaki adatok

Munkaterilet 3048 x 1524 mm
Lézerteljesitmény 1.500-6.000 W
X/Y-tengely pozicionalasi pontossag 0,05 mm
X/Y-tengely ismétlési pontossag #003 mm
X/Y-tengely max. sebesség 100 m/p.
Max. gyorsulds 16

Ipar Napjai | Mach-Tech | 2

lbodor

laser

v/ Feszitett aluminium kereszttartd gerenda
P Specialis eljarassal készitett, konnyd kialakitasu gerenda - 60%-kal novelt szerkezeti merevség,
20%-kal csokkentett saly; 50%-kal megndvelt lézervagasi sebesség.

v/ Modularis asztal kialakitas
» A merevitGkkel ellatott modularis asztal nagyobb merevséget biztosit, valamint megkonnyiti az
alkatrészek cseréjét.

v Pneumatikus tokmany
» Egyszeri és gyors befogas, akar 3 masodperc alatt, nagy ismétlési pontossaggal.

v BodorThinker szoftver
» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlorendszer CNC lézeres
vagdgépekhez. Egyszerden telepithetd és beallithato, megbizhaté mikodesu szof

robusztus teljesitményt A rThi
testreszab

biztonsagos gyartast, sokféle fun
segitségével a lézervagasi me

19. | Optimum Hungaria Kft.
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BODOR T230
LEZERVAGOGEP CSOVEK ES ZARTSZELVENYEK VAGASARA bOdOf

v Gaz-takarékos fuvoka egyenletes aramlassal v Szigacél és zartszelvény vagas
P A vagasi teljesitményt és hatékonysagot javitja, ha a gazaramlast kis turbulencia P A szégacél és zartszelvény vagas alap funkcio.

mellett egyenletesen tartjak.

o i v Pneumatikus tokmany

v Bodor Lightning technoldgia » Eqyszer(i és gyors befogds, akar 3 masodperc alatt, nagy ismétlési pontossaggal.
» A Bodor Lightning technoldgia rendkivil lerdviditi a perforacids idét, mellyel tokéletes

vagasi, lyukasztasi eredmény érhetd el. / Vezeték nélkili irényités
P Kis méretd, ivelt kialakitasu, egy kézzel is konnyen kezelhetd taviranyitd. Magneses tervezésbol
./Specié[is BodorGenius T [ézerfe]’ adodoan a gépagyra illesztheto, igy mindig elérhetd, kéznél van..
» A karcsU kialakitast favoka lehetdvé teszi, hogy a fej elkeriilje az interferenciat, és igy kiilonbozo

formaji munkadarabokat vagjon, beleértve a specialis alaki alapanyagokat, mint a H-, I-gerenda, stb. / BodorThinker szoftver

» A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapuld intelligens vezérlérendszer CNC Lézeres

4 NéQYQldalli é!keresé;, r!agyopb pontosség o ) vagogépekhez. Egyszer(ien telepithetd és beallithat, megbizhato miikddésii szoftver, mely
> Az optimalizalt élkeresési modszer és algoritmus nagyobb vagasi pontossagot és a lézervago jobb biztonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nydjt. A BodorThinker
stabilitasat garantalja. segitségével a lézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizathatok.

T N

o
3 INFO & VIDEG N £ INFO &

=

Bodor Laser T230 miiszaki adatok

Hatékony csévagé hossz 6500 mm /9200 mm
Lézerteljesitmény 1500 - 6000 W
Max. csévago atmérd 20-230 mm

Max. zartszelvény vagé atmérd 92020 - @170 x 170 mm

Zartszelvény oldal hossza 20-170 mm

o Zartszelvény legnagyobb korilirt @ €230 mm

X/Y-tengely pozicionalasi pontossag 0,05 mm

X/Y-tengely ismétlési pontossag 003mm

X-tengely max. sebesség 100 m/perc
9

Y-tengely max. sebesség 5 m/perc I
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v Bodor Lightning technoldgia

v Vezeték nélkili iranyitas

» A Bodor Lightning technoldgia rendkiviil lerdviditi a perforacids id6t, mellyel tokéletes vagasi, lyu- P Kis méret(, ivelt kialakitasu, egy kézzel is konnyen kezelhetd taviranyitd. Magneses tervezésbol

kasztasi eredmény érhetd el.

addddan a gépagyra illeszthetd, igy mindig elérhetd, kéznél van.

v Szogacél és zartszelvény vagas v Pneumatikus tokmany
> Aszbgacél és zartszelvény vagds alap funkcio. » Eqgyszerii és gyors befogas, akar 3 masodperc alatt, nagy ismétlési pontossaggal
v'Négyoldali élkeresés, nagyobb pontossag v BodorThinker

» Az optimalizalt élkeresési modszer és algoritmus nagyobb vagasi pontossagot és a lézervagé jobb ~ » A BodorThinker a legmodernebb technoldgian alapulé intelligens vezérlgrendszer CNC Lézeres

stabilitasat garantalja.

vagogépekhez. Egyszeriien telepithetd és beallithato, megbizhaté mikodési szoftver, mely biz-
tonsagos gyartast, sokféle funkciot, robusztus teljesitményt nyujt. A BodorThinker segitségével a

/Speciélis BodorGenius T lézerfej lézervagasi megoldasok testreszabhatok, automatizalhatok.
> A karcsu kialakitasu favoka lehetdvé teszi, hogy a fej elkeriilje az interferenciat, és igy kiilonbozo
formaju munkadarabokat vagjon, beleértve a specialis alaki alapanyagokat, mint a H-, I-gerenda, stb.

€ INFO & VIDEG

ra
Miiszaki adatok

Munkaterilet

Lézerteljesitmény

X/Y-tengely pozicionaldsi pontossag
X/Y-tengely ismétlési pontossag

X/Y-tengely max. sebesség

899x1595x2059 mm  12.359 x 1872 x 2286 mm 12557 x 2335 x 2850 mm
6000 /3000 / 1500 W 6000 /3000 W
+005 mm
+003 mm
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OPTILAS B
C-2000 LEZERES TISZTiT0

P a lézeres tisztitogép nem csak szerves szennyezddések, hanem szervetlen
anyagok, példaul rozsda, fémrészecskék, por stb. letisztitasara is hasznalhato

» olyan feliiletek tisztitasara alkalmas, melyekrol a lézersugar magas
hémérsékletével elégethetd a felleti bevonat, pl. olajszennyezédések,
ragaszto, festék, vagy rozsda eltavolitasara

» a folyamatos Lézer teljesitmény révén hatékonyabb lesz a feliilettisztitas

P a lézer hohatas teriilete kicsi, ezért a munkadarab altalanos deformacioja is
alacsonyabb, mely nagyban javitja a hegesztés esztétikussagat

» nem igényel napi szintdi karbantartast

» az tjonnan kifejlesztett, forgathato tisztitdfej kényelmesen foghato;
érintdkijelzdvel van felszerelve, melyen kényelmesen allithatok be
a sziikséges paraméterek

P kiilonféle Lézernyalab formak allithatok be a tobbféle tisztitasi
feladat megoldasa érdekében

Szoftver

1. 12-féle tisztitasi munkamadd koziil lehet valasztani

2. minden tisztitasi mod beallithatd egyenes vonalra, korre,
spiralra, téglalapra, tomor téglalapra és témor korre

3. konnyen hasznalhato és kezelhetd, letisztult kezeldfeliilet

4. a munkamadok kozott gyorsan lehet valtani

5. angol nyelven

5§
SSS ‘

iS5
Cikkszam 720L-LC2000MAX SSS
Lézer hullamhossz 1080 (£5) nm §§ S
Pulzalasi frekvencia 50 -20000 Hz s E §
Max. teljesitmény 2000W ==
Teljesitmény szabalyzs 10-100 % < 3 §
Optikai kabel hossz 10m /
Optikai kabel min. hajlithatosagi @ 300 mm // ol
Energia fogyasztas <7800 W ;
Lézer mindségi oszt. 4
Munka hémérséklet +10 °C - +40 °C
Tarolasi hdmérséklet -10 °C-+60 °C
Relativ paratartalom <70°C

OPTILAS N
\W-1500 LEZERES HEGESZT(GEP

» sokféle hegesztési munkahoz, 10 m hosszu optikai hegesztékabellel, elétoloval
és véddgaz csatlakozassal
» konnyen kezelhet6, kompakt kialakitasu géptest lézerforrassal és hiitével
» alacsony karbantartasi koltségek P stabil és megbizhatd, kdnnyen hasznalhaté rendszer, sokféle funkciéval,
» a lézerforras folyamatos és jelentds hobevitelével két munkadarabot anyagaban kiilonféle megmunkalasi feladatokhoz
vagy a géppel szallitott huzalelétoloval hozaganyaggal lehet dsszehegeszteni Alkalmazasi teriiletek:
» a nagy teljesitmény hatasara j6l szabalyozhat6 beolvadas jon Létre, igy sokkal gyorsabb
varratkészités lehetséges
» a hagyomanyos hegesztGberendezésekhez képest, a lézeres hegesztésnél kisebb az azonos
id6egység alatti hohatas teriilete, ezért a munkadarab altalanos deformacidja
is alacsonyabb, mellyel nagyban javul a hegesztés esztétikussaga
Kdnnyen kezelhetd lézer-hegesztépisztoly
1. az okos bels6 kialakitas és a kivald interaktiv vezérlérendszer révén novelhetd
a megmunkalt alkatrészek tlréstartomanya, hegesztési szélessége sargaréz munkadarabok hegesztése,
2. konnyed kivitel, kényelmes fogas; egy kézzel is egyszer(ien iranyithatd rozsdamentes acél munkadaraboknal
3. iranyjelz6 hegesztési lézerfénnyel, nagyfoki munkakezdési biztonsagot nyujt a kezelének kiils6 sarokvarrat készitése
4. avégeredmény tokéletes varrat, gyorsan, maradékanyag, hegesztési froccsenések, és
elszinez6dés nélkiil, igy nem igényel utélag polirozast, kezelést
5. kiilénféle gazterel fuvokakkal hasznalhatd az eltéré munkadarabok hegesztési igényeinek

Intelligens ember-gép interajanlati vezérlérendszer
> érint6képernyds vezérlopanel, tobb nyelvet tamogat
P tamogatja a modularis, személyre szabott, automatizalt megoldasokat

> fémhegesztés, mozdonygyartas, gépipar, haztartasi gépgyartas, hardverszerszamok
feldolgozasa, dekoracids rekldm- és egyéb gépgyartas, komplex hegesztési feladatok

P tokéletesen helyettesiti a hagyomanyos argon ivhegesztést, alkalmas vékony rozsdamentes
lemezek elektromos hegesztésére, illetve
vaslemez, aluminium lemez és
egyéb fémanyagok hegesztésére

» fém munkadarabok hegesztése,

megfelelden }
Cikkszam 720L-LW1500 1N
Fiber ézerforras MAX Laser §§§§
Hutérendszer vizhités \EEEEEE%
Lézerhullam hossza 1064 nm \\§§§
Lézerforras tipusa Fiber N
Mono modulos Lézerforras telj. 991
Hegesztési lézersugar <0.5 mm
Hegeszthetd lemezvastagsag 4 mm
Lézer hegesztési frekvencia 0.1-20 ms Teljes aramfelvétel 9kw/ 220V
Muikadési hémérséklet 0-45 °C Hegesztési sebesség 0-120 mm/mp.
Miikodési paratartalom 5-70 % Gép mérete 990 x 610 x 1050 mm
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Hagyomanyos és CNC szerszamgépek kereskedelmével,
karbantartasaval és szervizelésével foglalkozunk.

> Telephelyiink 3000 m” alapteriileti bemutatoterem, szerviz és
raktarépiiletbdl all. Budapesten a XVII. keriiletben talalhato,
ahol nagy raktarkészlettel, teljes kord szervizzel és jol képzett
szakemberekkel allunk a tébb mint 4000 magyarorszagi ligy-
feliink rendelkezésére.

P Célunk iigyfeleink fejlodését szolgald mindségi szerszamgépek
forgalmazasa, melyek megfelelnek az eurépai gépipar tamasz-
totta kdvetelményeknek.

FORGALMAZOTT TERMEKEINK

Kozel 5000 termékiinkbél, tébb mint 400 kiilénbdz6 fa és
fémmegmunkalasra is alkalmas gép talalhato.

» CNC-megmunkalokdzpontok, sikkdszoriik, palastkoszorik,
szikraforgacsolok, hegesztd berendezések, kompresszorok
és elektromos kézi szerszamok széles valasztékaval allunk
rendelkezésre.
P Cégiink 35 f allando (szervizes, értékesitd és aruforgalmi)
munkatarssal dolgozik, igy az értékesitett gépek izembehely-
ezését, karbantartasat, garancialis, garancian tuli szervizelését
sajat szakembereinkkel végezziik el.
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STURMER MASCHINEN CSOPORT

(Cégiink a Stiirmer Maschinen csoport tagja

P A Stiirmer Maschinen Gmbh tébb gyartd termékeit forgalmazza
sajat fejlesztés és tervezés alapjan.

P Tobb mint 35 éves mltra tekint vissza.

P 2016-ban Bajororszag 50 legjobb cége kozé valasztottak.

P Eurdpa-szerte 300 munkatarsa van.

» Uj, 22.000 m>es logisztikai kdzpontjaban 345.000 db tételt
raktaroz folyamatosan.

ALKATRESZ ELLATAS, SZERVIZ

Magyarorszagon miikodé tobb mint 10.000 forgacsold-
gépiink folyamatos alkatrész ellatasat biztositjuk.

» Ennek célja, hogy iigyfeleink a lehetd leggyorsabban és lege-
gyszeribben, szakértd kollégaink segitségével jussanak hozza az
eredeti gyari komponensekhez.

P Vallalkozasunk a szervizszolgaltatast kiemelten kezeli.
Szakembereink elméletben szerzett tudasa mellett az iparban
szerzett tobb éves tapasztalata is garancia a felmeriil6 problémak
leggyorsabb megoldasara.

ELERHETGSEGEINK

Cim:

1172 Budapest, Cinkotai ut 28-30.
Kozponti telefon:
+36-1434-2680

Kozponti e-mail:
info@optimum-hungaria.hu

Szerviz

Makara Bence, szervizvezeto:
Telefon: +36-70 938-4782

Telefon: +36-70 339-06-41
Impresszum:

Szerkesztés: Varga Zsuzsanna

Optimum Hungaria Kft.

Tényiné Paar Renata, szerviz adminisztrator:

SIKERES MOKODES

Sikeres mikddésiink alapjat szakképzett kollégaink
tudasara, Ugyfélkozpontusagara, precizitasara alapozzuk,
mely egyben biztositéka folyamatos fejlédésiinknek is.

» 16 évnyi tapasztalat, 50 munkatars, 200.000 eladott gép, tébb
ezer elégedett tigyfél, folyamatos fejlodés. Ez az Optimum
Hungaria Kft. szamokban. Ami a szamokon tdl van, azok a
lelkes, szakértd kollégak, akik naprol napra tesznek Onokért.
Teljeskord ipari megoldasok, termelgépek, szolgaltatasok,
automatizalés - ezekkel tamogatjuk az Onok fejlédését.

KARBANTARTAS, GEPBEMERES

Megeldz6 karbantartassal és gép beméréssel gépeinek
stabil, hosszatavu mikddését tudja biztositani.

» Minden ligyfeliink részére ajanljuk ezen szolgaltatasainkat
melyek eldre tervezhetSek a gyartasi folyamatban.

P Szerzédéses karbantartasunk kiterjed a berendezések karban-
tartasara, mechanikai és miszeres vizsgalatdra, biztonsagtech-
nikai felllvizsgalatara, javitasara és a karbantartasok kozotti
készenléti szervizre.

P Kérésre termékeinkrél katalogusokat, az altalunk eladott és
lizembe helyezett gépekrol referencialistat kiildiink.

Weboldalunk:

https://optimum-hungaria.hu/
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